ANVENDELSE

A ADVARSEL: Det bor aldrig vaere ngdvendigt
at anvende magt pa maskinen. Maskinens egen
veegt sgrger for det ngdvendige tryk. Tvang og eks-
tremt tryk kan medfare farlige brud pa skiven.

A\ ADVARSEL: skift ALTID skiven ud, hvis
maskinen tabes under slibning.

M ADVARSEL: stod eller sl ALDRIG skiven
mod arbejdsemnet.

AADVARSEL: Undga at stade og vride skiven,
isaer ved arbejde pa hjerner, skarpe kanter osv.
Det kan medfgre tab af kontrol og tilbageslag.

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG maskinen med
klinger, der er beregnet til skaering i trae, og andre
savklinger. Hvis sddanne klinger anvendes pa en

sliber, bliver resultatet ofte tilbageslag og tab af kon-
trol, hvilket kan fare til tilskadekomst.

AFORSIGTIG: Tend aldrig for maskinen, mens
den er i kontakt med arbejdsemnet. Operatoren
kan i sa fald komme til skade.

A FORSIGTIG: Bzr altid beskyttelsesbriller
eller ansigtsskarm under brugen.

A FORSIGTIG: Efter brugen skal man altid
slukke for maskinen og vente, indtil skiven er
stoppet helt, inden man laegger maskinen fra sig.

AFORSIGTIG: Hold ALTID godt fast i maskinen
med den ene hand pa maskinhuset og den anden
pa sidehandtaget.

BEMZAERK: Der kan anvendes en skive til dobbelt
formal til bade slibning og afskaering.

Se "Slibning og sandslibning" angaende slibning og
se "Anvendelse med slibende afskaeringsskive/dia-
mantskive" angaende afskeering.

Slibning og sandslibning

> Fig.27

Start maskinen og anbring derefter skiven eller disken
pa arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkgres, ma man ikke
arbejde med sliberen i forlaens retning, da dette mulig-
vis vil bevirke, at den skeerer ind i arbejdsemnet. Nar
forst et stykke tids anvendelse har rundet kanten af
skiven af, kan den anvendes i bade forleens og baglaens
retning.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med diamant-
skive af koptypen
» Fig.28

Hold maskinen vandret og placer hele diamantskiven af
koptypen pa arbejdsemnets overflade.
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Anvendelse med slibende

afskaeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

AADVARSEL: Var papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udsztte den for ekstremt tryk.
Forsag ikke at lave et snit af ekstrem dybde. Et for
stort pres pa skiven vil gge belastningen og risikoen for
at skiven vrider eller binder i snittet samt risikoen for til-
bageslag, brud pa skiven og overophedning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaringen i arbejdsem-
net. Lad skiven komme op pa fuld hastighed og ga
omhyggeligt ind i snittet, idet maskinen bevaeges fremad
over arbejdsemnets overflade. Skiven kan binde, presses
op eller give tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

A ADVARSEL: under skaering ma man aldrig andre
skivens vinkel. Hvis man gver sidelaens tryk pa afskee-
ringsskiven (som ved slibning), vil det bevirke, at skiven
revner eller braekker med alvorlig tilskadekomst til falge.

A ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skares i.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med slibende
afskaeringsskive
» Fig.29

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
diamantskive
» Fig.30

Anvendelse med tradkopbeorste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller barstens funktion ved
at kere maskinen uden belastning, og serg for at
der ikke befinder sig nogen personer foran eller i
forlengelse af borsten.

BEMAERKNING: Undga, at udeve et for stort
tryk, som medferer overbgjning af trade, nar trad-
kopbersten anvendes. Det kan muligvis medfgre for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med tradkopberste
» Fig.31

Anvendelse med tradskivebgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebarstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og sorg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forlaengelse af borsten.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskivebgrsten
anvendes, at udeve et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfgre for
tidligt brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
tradskiveborste
» Fig.32
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Anvendelse med hulskarer

Ekstraudstyr

A\ FORSIGTIG: Kontroller anvendelsen af
hulskzereren ved at kere maskinen uden belast-
ning, og serg for, at der ikke befinder sig personer
foran hulskareren.

BEMAERKNING: Vip ikke maskinen under
anvendelsen. Det kan muligvis medfgre for tidligt
brud.

Eksempel pa anvendelse: anvendelse med
hulskarer
» Fig.33

Montering af tajresnor

(sikkerhedsline)

ASpecifikke sikkerhedsadvarsler for brug pa hgje

steder

Laes alle sikkerhedsadvarsler og instruktioner. Hvis

alle advarsler og instruktioner ikke fglges, kan det med-

fere alvorlig personskade.

1. Hold altid maskinen tgjret, nar du arbejder “i
hgjden”. Den maksimale lzengde af tejresnoren
er2m.

Den maksimale tilladelige faldhgjde for tgj-
resnoren (sikkerhedslinen) ma ikke overstige
2m.

9. Undlad brug i naerheden af dele i bevaegelse
eller maskiner, der kerer. Hvis du ikke gor
dette, kan det medfere risiko for knusning eller
indvikling.

10. Undlad at baere maskinen ved at holde i monte-
ringsenheden eller tgjresnoren.

11.  Overfer kun maskinen mellem dine hander,
nar du har korrekt balance.

12. Undlad at fastgere tojresnore til maskinen pa
en made, der forhindrer beskyttelsesskarme,
kontakter eller laseanordninger i at fungere
korrekt.

13.  Undga at blive viklet ind i tajresnoren.

14. Hold tejresnoren vak fra maskinens
skareomrade.

15. Brug en lasekarabinhage (flerfunktions- og
skrueporttype). Brug ikke karabinhager med
enkeltfunktions fjederklemmer.

16. Hvis maskinen tabes, skal den mzrkes og
tages ud af tjeneste og inspiceres af en Makita-
fabrik eller et autoriseret servicecenter.

17. Fastger kun tejresnoren med en lasekarabin-
hage. Fastgor ikke tojresnoren ved at lave en
lokke eller binde en knude med tgjresnoren.
Anvend ikke reb eller ledninger.

» Fig.34: 1. Hultil tajresnor (sikkerhedsline)

VEDLIGEHOLDELSE

2. Brug kun sammen med tgjresnore, der p
til denne maskintype og er normeret til mindst
4,0 kg.

3. Undlad at forankre maskinens tgjresnor til
nogen del af din krop eller til bevagelige kom-
ponenter. Fastger maskinens tgjresnor til en
fast struktur, som kan modsta kraften af en
maskine, der tabes.

4.  Serg for, at tejresnoren er korrekt fastgjort i
begge ender for brugen.

5. Inspicer maskinen og tojresnoren for hver
gang, de bruges, for beskadigelser og korrekt
funktion (inklusive stof og sammenhaftning).
Undlad brug, hvis de er beskadiget eller ikke
fungerer korrekt. Maskinen skal repareres,
isaer hvis der opstar en revne eller rad linje
rundt om hullet til tgjresnoren.

6. Undlad at vikle tojresnore omkring skarpe eller
ru kanter eller at lade dem komme i kontakt
med disse.

7. Fastger den anden ende af tojresnoren
uden for arbejdsomradet, sa en nedfaldende
maskine fastholdes sikkert.

8. Fastger tojresnoren pa en sadan made, at
maskinen vil bevaege sig vak fra operateren,
hvis den falder ned. Tabte maskiner vil svinge
i tgjresnoren, hvilket kan medfgre personskade
eller tab af balancen.

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, inspektion og udskift-
ning af kulbgrster samt al anden vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Renggring af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renggr maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.35: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning
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KOMBINATION AF ANVENDELSER OG TILBEHGR

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Brug af maskinen med forkerte skarme kan forarsage risici som folger.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive til overfladeslibning, kan beskyttelsesskarmen
muligvis pavirke arbejdsemnet og forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en beskyttelsesskarm til slibning til afskaeringer med limede slibeskiver og dia-
mantskiver, er der en forgget risiko for eksponering for roterende skiver, udsendte gnister og partik-
ler, sdvel som eksponering for skivefragmenter i tilfaelde af skivebrud.

. Nar der anvendes en skaerm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning til overfladeop-
gaver med diamantskiver af koptypen, kan beskyttelsesskarmen muligvis pavirke arbejdsemnet og
forarsage darlig kontrol.

. Nar der anvendes en skarm til afskaringsskive eller beskyttelsesskarm til slibning med en trad-
borste af skivetypen med en tykkelse, som overstiger den maksimale tykkelse, der er angivet i
"SPECIFIKATIONER", kan tradene muligvis satte sig fast i skeermen og medfere afbrakning af trade.

. Brug af beskyttelsesskarme til stavopsamling til afskaerings- og overfladeopgaver i beton eller mur-
vaerk reducerer risikoen for eksponering for stov.

. Nar der anvendes flangemonterede skiver med dobbelt formal (kombineret slibning og slibeafskae-
ring), skal der kun anvendes en skarm til afskaeringsskive.

N

1
|
\

14 15@ 2@ ,.@. 21
3@ 18

@ @0/0@

4 7. .
s 11@/@

5@ /6@
5®
Anvendelse 100 mm model | 115 mm model | 125 mm model
1 - Sidehandtag
2 - Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)
3 - Indvendig flange | Indvendig flange / Superflange *1
4 Slibning/sandslibning Forsaenket centerskive / bladdisk
5 - Lasematrik
6 - - | Ezynut *1*2
7 - Bagskive
8 Slibning Flex-skive
9 - Indvendig flange og Gummipude 100 Gummipude 115
gummipude 76
10 Sandslibning Slibedisk
1" - Sandslibelasematrik
12 Tradberstning Tradskivebarste
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- Anvendelse 100 mm model 115 mm model | 125 mm model
13 Tradberstning Tradkopbgrste
14 Hulskaering Hulskaerer
15 - Beskyttelsesskaerm (til afskaeringsskive)
16 Afskeering Slibende afskaeringsskive / diamantskive
17 Slibning/afskeering Skive til dobbelt formal
18 - Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til skeering *3
19 - Beskyttelsesskaerm til stevopsamling til afskaering *4
20 Afskaering Diamantskive
21 - Beskyttelsesskaerm til stevopsamling til slibning *5
22 Slibning Diamantskive af koptypen *5

- - Lasemetriknggle

- - Stevdaekselanordning

BEMAERK: *1 Brug ikke Superflangen og Ezynut sammen.
BEMAERK: *2 Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

BEMAERK: *3 Clip-on-tilbeher til beskyttelsesskaerm til skaering er ikke til radighed i visse lande. Se i brugsanvisnin-
gen til clip-on-tilbehgret til beskyttelsesskeerm til skaering for flere detaljer.

BEMAERK: *4 For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skeermen.

BEMAERK: *5 Kun for model GA4550R / GA5050R

For yderligere oplysninger henvises til hver enkelt brugsanvisning til skeermen.

EKSTRAUDSTYR

A FORSIGTIG: Det felgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker

yderligere informationer, bedes De kontakte Deres

lokale Makita servicecenter.

. Tilbeher angivet i "KOMBINATION AF
ANVENDELSER OG TILBEHZR"

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan vaere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: GA4050 | GA4050R | GA4550 | GA4550R | GAS050 | GAS050R
ZupBaTog Tpoxdg Agiavong Méy. didpeTpog TpoxoU 100 mm 115 mm 125 mm
MéyioTo méyog TpoxoU 6,4 mm 7,2mm
ZupBaTég TPOXOG ATTOKOTTAG Méy. didpeTpog TpoXoU 105 mm 115 mm | 125 mm
MéyioTo méyog TpoxoU 3,2mm
ZupBath cuppdTivn Bouptoa Méy. didpeTpog TpoxoU 100 mm 115 mm | 125 mm
OxfiHaTog TpoxoU MéyioTo méyog TpoxoU 20 mm
ZTeipwpa atpdkTou M10 M14 1| 5/8" (e101KS TNG XWPAG)
Méy. urikog aTpdaKTou 18 mm 23 mm
TaxuTnTa Xwpig gopTtio (ng) / OvopaaoTikr TaxdTNTa (N) 11.000 min™'
ZUVOAIKS KOG 325 mm
KaBapd Bapog 2,3-3,5kg 2,4- 2,5-3,6 kg
3,6 kg
Karnyopia ac@dAsiag =

. AOYW TOU GUVEXOPEVOU TTPOYPAUHPOTOG TTIOU £PAPUOJOUNE YIa EPEUVA KOl AVATITUEN, TO TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI € aAAQyr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va BIAQEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.
. To Bdpog ptropei va diagépel avaAoya pe To(a) e¢aptnua(ta). O eAa@puTEPOG KaI BApUTEPOG CUVOUAOHOG,
oUpgpwva pe T diadikacia EPTA 01/2014, atreikovifovtal GTov TTivaka.

ZU0pBoAa

MapakdTw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAA TTOU HTTOPOUV
va xpnoigotroinBouv yia Tov e§otrAioud. BeBaiwbeite 6T
KOTAVOEITE TN ONUACia TOUg TIPIV aTrd T XPrion.

O
®

AlapdoTe 10 eyXEIPIOI0 0dNYIWV.

Dopdre yuahid acpaleiag.

@
@

@
El

Na xeipigeoTe TavTa pe dUo xépia.

Mnv XpNOIUOTIOIEITE TOV TIPOQUAAKTHPA
TpoxoU yla AEITOUPYiEG ATTOKOTTAG.

AINAH MONQZH

Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

AOYw TNG TTAPOUTiag TWV ETTIKIVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EGOTTAIONO, O
XPNOIHOTIOINPEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPO-
VIKOG €EOTTAIONOG PTTOPET Va €XEI ApVNTIKA
€TTidOpacn oTo TEPIBAAAOV KaI ThV avOpw-
VN UyEia.

Mnv aTToppITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAE-
KTPOVIKEG CUOKEUEG Padi PE TA OIKIAKG
armoppippatal

ZUpgwva pe TRV Eupwtraikr Odnyia yia
ToV aTTOBANTO NAEKTPIKS KOl NAEKTPOVIKO
€€OTTAIONG, KABWG Kal TNV TTPOGAPHOYA TNG
oTnV €BVIKN vopoBeaia, o XpnoIdoTroINpé-
VOG NAEKTPIKAG Kal NAEKTPOVIKOG EEOTTAI-
OMO6G Ba TTPETTEl va CUAAEYETAN EEXWPIOTA
Kal va TrapadideTal o€ EEXwPIoTO onpEio
gUAAOYNAG yia dnpoTIKG atréBAnTa, To oTToio
AeIToupyei cUPPWVA PE TOUG KAVOVIOHOUG
TTpoaTaciag Tou TEPIBAAAOVTOG.

Auté utrodeikvUeTal aTrd To GUPBOAO Tou
SlaypaupEVOU TPOXOPOPOU KAdoU TTou Bpi-
OKETAI AVOPTNHEVO ETTAVW OTOV EEOTTAICHO.

Mpoopilépevn Xprion

To epyaAeio TpoopieTal yia Tn Agiavan, Tpiwiyo, eTTe-
&epyaaia pe ouppatéfouptaa, SIGVOIEN OTTWYV Kal KOTTH
METAANIKWV KaI TIETPIVWV UAIKWV Xwpig Tn Xprion vepou.

HAekTpIKA TTOApOXN

To epyaAeio TTpETTEl va GUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTapoxr TNG id1ag TAONG PE aUTH TTOU avaypa@eTal oTnv
TNIVAKIOO OVOUOCTIKWY TINWYV Kal ITTOPET va AEITOUPYATEL
HOVO hE EVOANOOTOPEVO HOVOPATIKO PEUpA. YTTAPXEI
OITTAR OVWON KaI KAT@ CUVETTEIQ, YTTOPEI va Yivel oUv-
0ean o€ aKPOBEKTEG XWPIiG oUPHA YEIWONG.

)¢
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®odpufog

To TuTTikd A eTTiTredo KaTapeTpnuévou BopuRou kabopileTal cUp@wva pe To EN62841-2-3:

MovTtéAo Emimedo nxnTikig Emimedo nxnrikig ABeBaidTnTa (K):
rieang (Lpa): (dB (A)) | 10X00G (Lwa): (dB (A)) | (dB (A))
GA4050 94 102 3
GA4050R 94 102 3
GA4550 94 102 3
GA4550R 94 102 3
GA5050 94 102 3
GA5050R 94 102 3

NMAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ekTrouTrrg BopUBou £xel HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN €G0S0 dOKIUAG
Kal JTTopEi va XpnolpoTroindei yia Tn oUykpion evog pyaleiou pe KATTol0 GAAO.

NMAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ekTTouTTr G BopUBou PTTOpPEi va XPNoIUOTIOINBEI KAl OTNV TTPOKATAPKTIKK
agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTOAOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH BopUBOU KATA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU O TIPAYHATIKES
ouvlnkeg ptropei va diagépel ard Tn dnAwpévn TIPA(£g) avdAoya pe Toug TPOTTOUG XPRONG TOU EpyaAEiou,
131aiTEPQ TO €I50G TOU TEPOXiOU EPYATiag TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYQTial.

APOEIAOMOIHZH: ®povTioTe va AdBeTe Ta KATAAANAG PETPA TTPOOTACIOG TOU XEIPIOTH BACEI EVOG
UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEaNG O€ TTPAYHATIKEG OUVONKES XPAONG (AauBdvovTag uTTown OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU A€ITOUpYiag OTTWG TOUG XPOVOUG TToU To £pyaAEio gival EKTOG AeIToupyiag kal OTav BpiokeTal o€
adpavi) AsiToupyia TTEpav Tou XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

A\POEIAOMOIHEH: H Agiavon ATV PETAAAIKWV QUAAWY A GAAWV £0KOAG SOVOUHEVWY SOMWY HE
HEYAAN EMIQPAVEIO UTTOPET VO £XEI WG ATTOTEAECHA TTOAU UPNAOTEPN GUVOAIKK EKTTOUTTH BopUBou (péxpl 15
dB) a6 671 01 SNAWHEVEG TINEG EKTTOUTTAG BopUBou.

TotroBeTOTE Bapid EUKAPTITA XAAIG ATTOGREONG, N} KATI TTAPOHOIO, ETTAVW CE AUTA TA TEPAXIA EPYATiAg Yia
Va OTTO@UYETE TNV EKTTOMTTA AXOU AT aUTd.

AaBete utréoywn TNV augnuévn ekropTr BopUBou 1600 yia TV agioAdynon Kivdivwy atré Tnv £ékBeon Bopu-
Bou 600 Kkal yia TNV ETMIAOYN ETTAPKOUG TTPOCTACING TNG AKONG.

Kpadaopuoég

H oAikry Tigf d6vnong (GBpoiapa Tpi-agovikoU diaviapaTog) kabopidetal cUppwva pe To EN62841-2-3:
KardoTaon Aeitoupyiag: Agiovon emM@QaAveEIWV YE KavoviKn TTAdyia AaBn

MovTéAo EKTTORTTH 56vNonG (an, ac): (M/s?) | ABeBaidTnTa (K): (m/s?)
GA4050 6,5 1,5
GA4050R 6,5 1,5
GA4550 7,0 1,5
GA4550R 7,0 1,5
GA5050 75 1,5
GA5050R 75 1,5

KardoTaon Aeitoupyiag: Agiovon emM@QAVEIWV UE avTIKpadaouiki TAdyia AaBh

MovTéAo EKTOUTT 56VNGNG (an, ac): (MIs?) | ABeBaioTnTA (K): (M/s?)
GA4050 55 1,5
GA4050R 55 1,5
GA4550 7,0 1,5
GA4550R 7,0 1,5
GA5050 8,5 1,5
GA5050R 8,5 1,5
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KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe Kavoviki TTAdyia Aafn

MovTtéAo EXTropT 56vNnong (an, os): (m/s?) | ABeBaudTnTa (K): (m/s?)
GA4050 2,5 m/s” i NiydéTepo 1,5
GA4050R 2,5 m/s” i NiyoTepo 1,5
GA4550 25 1,5
GA4550R 25 1,5
GA5050 2,5 m/s” i hiy6tepo 1,5
GA5050R 2,5 m/s” i Niy6tepo 1,5

KardoTaon Asitoupyiag: Tpiwipo diokou pe avTikpadaopikn TAdyia Aafn

MovTtéAo EXTropT 56vNong (an, ps): (M/s’) | ABeBaudTnTa (K): (M/s?)
GA4050 2,5 m/s” i NiydTepo 1,5
GA4050R 2,5 m/s® i Aiy6Tepo 1,5
GA4550 2,5 m/s” i NiyoTepo 1,5
GA4550R 2,5 m/s” i hiy6tepo 1,5
GA5050 2,5 m/s” i hiy6tepo 1,5
GA5050R 2,5 m/s” i Niy6tepo 1,5

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TiA(£G) OUVONIKWY Kpadaouwy £Xel HETPNOEI GUP@WVA PE TNV TTPOTUTIN PEBODO
OOKIUAG Kal ITTOPET va XpnoIPoTIoINdEi yia Tn oUyKpIon evOG epyaAlgiou pe KATTOI0 GANO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) CUVOAIKWY KPAdAOUWY PTTOPET va XPNOINOTTOINOEN Kal GTNV TTPOKATAPKTIKA
agloAdynon Tng ékBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTA KPASATHWY KATA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU OE TIPAYUATIKEG
ouvBnkeg pTTopei va diagépel atré Tn dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOUTIAG avaAoya pE TOUG TPOTTOUG XpPRONG Tou
epyaAeiou, 1510iTEPA TO £i50G TOU TEPAXIOU EPYNCIOG TTOU UTTOKEITAI ETTEEEPYATIaL.

APOEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AGBETE Ta KATAAANAO PETPO TTPOOTATIOG TOU XEIPIOTH BAOEl EVOG
uttoAoyiopoU Tng ékBeong o€ TTpayHaTikéG ouVONKeG Xprong (AapBdavovTag uTroWn OAEG TIG CUVIOTWOEG
TOU KUKAOU A€ITOupyiag OTTWG TOUg XPOVOUG TTou To £pyaAsio gival EKTOG AeIToupyiag kal OTav BpiokeTal o€
adpavi AsiToupyia TEpav Tou XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

APOEIAOMOIHEH: H SNAWWPEVN TIUR EKTTOUTIAG BGVNONG XPNOIMOTIOIEITAI VIO KUPIEG EQUPHOYEG TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou. QoTdo0, av To NAEKTPIKG EPYAAEIO XPNOIUOTIOIEITAI YIO GANEG EQAPUOYEG, N TIUF EKTTOUTTAG d6vNOoNng

EVOEXETAI VA Eival DIAPOPETIK.

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dnAwon cuppdpewong EK mepidapBaveral wg
Mapdptnua A 0T TTAPOV £YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAONOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpOEIdOTTOINOEIG AT PaAEiag
YI0 TO NAEKTPIKO EpYaAEio

A POEIAOMOIHEH AlaBdoTe 6OAeG TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@daAeiag, odnyieg, EIKovoypapnoEIg
Kl TTpoS1aypa@EG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO €pyalegio. H un tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
aAvaypAaQovVTal KATWTEPW MTTOPET VO KATOAAEEI OE NAe-
KTpoTTAngia, TTupkayid ri/kal coBapd TPauPaTIoNOS.

DuAdagTe OAEg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG KAl TIG 0dNnyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOATTOMTTN).

2TIG TIPOEIBOTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKO EPYAAEIO»
AVOQEPETAI O€ NAEKTPIKG £PYOAEiO TTOU TPOPODOTEITAl
a1d TNV KUPIa TTaPOXT) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KaAWSIO) i} o€ NAEKTPIKS epyaleio TTOU TPOPOdO-
TeiTa aTTO PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKO KAAWSIO).

Mposcidotroinoeig aoc@aAeiag yia Tov
AgiavTipa

MNposidoTroinoeig ao@aleiag, KOIVEG Yia EpYaaTieg

Agiavong, yuahoxapTiopartog, kabapiopol pe oup-

HOTOBOUPTOA 1} ATTOKOTTAG:

1. AuTto To nAeKTPIKO epyaAeio TTpoopieTal yia
XpNon wg gpyaleio Aciavong, yuahoxaptiopa-
TOG, KaBapIoUOU pe cuppaTéfoupToa, TTOTN-
POTPUTTAVOU 1| ATTOKOTIAG. Al0BdoTe OAEG TIG
TPOEISOTTOINTEIG AOPAAEING, OBNYiEg, E1IKOVO-
YPOPRAOEIG KOI TTPOSIAYPAPES TTOU TTAPEXOVTAI
ME auTO TO NAEKTPIKO epyaleio. H un Tipnon
OAWV TWV 0dNYIWV TTOU aVaYPAPOVTAl KATWTEPW
pTtropei va kaTtaAngel o€ nAekTpoTrAngia, Trupkayid
f/kal coBapd TpaupaTiopo.
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Aev TpéTrel va eKTEAECTOUV £pyaoieg OTIABw-
ong ME auTo To NAEKTPIKO Epyalgio. AgiIToupyieg
YIa TIG OTTOiEG AUTO TO NAEKTPIKO EPYAAEio BeV EXEl
oxedlaoTei PTTOpEi va dnUIoupyroouV Kivouvo Kal
Va TTPOKOAECOUV TTPOCWTTIKO TPAUUATIGHO.

Mnv TTpaypOTOTIOIEITE HETATPOTTEG OE AUTO TO
NAEKTPIKO epyaAeio pe TPOTTO TTOU Sev £Xel EIBIKA
oXxedl0oTE ) KOBOPIOTEI ATTO TOV KATAGKEUAOTH
Tou gpyaAgiou. Mia TETOIO UETATPOTTH PTTOPEI VO EXEI
WG OTTOTEAEOUA TNV OTTWAEI EAEYXOU KAl VO TTPOKA-
Aéogl ooBapd TTPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

Mnv xpnoipotroigite e§apTApaTa TOU JeV €ival
€161kd oxediaopéva kai kaBopilovral amréd Tov Kata-
OKEUOOTH Tou epyaAgiou. ATTAWG Kal POV TTEIBA TO
€§apTnua pTTopEi va TTpooapTnOEi aTO NAEKTPIKG EpYO-
Aeio, auté dev eEaapahiel aopali Aeiroupyia.

H ovopaoTiki TaxUTNTO TOU £E§APTAHOTOG TTPE-
el Va €ival TOUAGXIOTOV ion PE TNV PEYIOTN
TaXUTNTA TTOU Eival ONMUEIWNEVT OTO NAEKTPIKO
epyaleio. E¢aptipaTa Tou Aeitoupyouyv TaxuTepa
aTTé TNV OVOUAOCTIKA TaXUTNTA TOUG PTTOPET va
OTIA00UV Kal VA eKTOEEUBOUV.

H e§wrepikn SIGUETPOG Kal TO TTAXOG TOU £§ap-
TAUOTOG Cag TTPETTEI VA Eival péoa oTa Opla
1IKOVOTNTAG TOU NAEKTPIKOU epyaAEiou oag.
E¢aptripata AavBaopévou peyéBoug dev putTopouv
va TTpo@UAaYBoUV 1 va eAeyXBoUV ETTOPKWG.

01 3100TACEIG TNG OTEPEWONG ESUPTANATOG
TPETEI VA TAIPIAZOUV UE TIG S1a0TAOEIG TOU £§0-
TAICHOU OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU £pyalgiou.
Ta egapTripara Tou dev TaIpIAdouv e To §apTNHA
OTEPEWONG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba TTapouaia-
gouv utroabpiopévn quyoaTdduian, utrepBoAikoug
KPadaOopOoUG Kal EVOEXOPEVWG ATTWAEID EAEYXOU.
Mnv XpnoIPOTIOIEITE EEAPTNA TTOU £XEI UTTOOTEI
BAGBN. Mpiv a1ré kaBe Xpron, va e§eTddeTe TO
£§apTNHA, 6TTWG Ag1avTIKOUG TPOXOUG, YIO PIVi-
opaTa Kal pwyYHEG, TN Baon utrooTAPIENG Yia
pwyp£g, pign 1 utrepoAiki Bopd, Tn ouppa-
TOBoUpTOQ Yia XaAapd i} paylopéva oUppara.
Av 10 nAeKTpIKO £pyaAEio 1 To €§APTNHA TTEOEI
KATW, EAEYETE TO YIO {NMIEG N} TTPOCAPHOOTE £Eva
ka6 e§dpTnua. MeTd Tov €Agyxo Kal TNV TTpoCap-
Hoyn evog e§aPTANATOG, ATTOPOKPUVOEITE E0EG
Kal o1 YOpw oag a1rd TO ETMITTESO TEPIGTPOPNG
TOU £§OPTAMATOG KAl APNOTE O€ AEITOUPYia TO
NAEKTPIKO epyaAeio o€ PéyioTn TaxuTNTa XWPIG
@opTio yia éva AemrTé. E¢aptripaTta pe {nuiég Ba
S1aAuBouV KaTa TOV XPOVO AUTAG TNG SOKIWNG.

Na @opdTe £§0TTAIOHO ATOUIKAG TTPOCTATIAG.
AvdAoya pE TNV EQAPHOYR, VA XPNOIHOTIOIEITE
TPOCWTTISA TTPOCTACIAG, TIPOCTATEUTIKA yua-
Nid-TrpoowTrideg ) yuaAid mpooTaciag. Otav
ATTaITEITAI, VA QOPATE HAOKA OKOVNG, TTIPOOTA-
TEUTIKA OKONG, YAVTIO Kol TTOBIG OUVEPYEiOU
IKOVA VO TTaPEXOUV TTPOCTACIA OTTO T EKTIVAC-
oopeva HiIkpd Bpadopara Adyw Tng Agiavong
A TOU TEPaXiou epyaciag. Ta TTPOCTATEUTIKA
HOTIWV TTPETTEN VA €ival IKAVA VA OTAPATATOUV
TUXOV ekTIVaoTduEVa Bpalouata TTou dnuioup-
youvTal KaTd TNV eKTEAETN DIAPOPWY EQAPHOYWV.
H pdoka okdvng ] avaTTveEUCTAPAG TTPETTEN Va gival
IKaVA va QIATPApel cwpaTtidia TTou TTapdyovTal
atré Tn OUYKEKPIYEVN e@appoyn. H rapateTapévn
€kBean og BOpuBo UYNAAG Eviaong PTTopei va
TIPOKOAEDEI ATTWAEID OKOAG.

10. Kpartdre Toug yUpw GOG OE HIO 0O@AAR aTTo-
oTaon a1ré ToV XWpPo £pyaciag. OmoloodAToTE
E10EPXOMEVOG OTO XWPO EPYATIAG TTPETTEI
VO (OPd ATOUIKO TTPOCTATEUTIKO ESOTTAICHO.
Tepayidia atmd 10 TEPAXIO epyaciag ) aTrd éva
OTTOOUEVO E§APTNHA PTTOPET VO eKTIVaXBOUV
HaKpPIG Kal va TIPOKAAECOUV TPAUPATIOUO TTEPAV
NG APEONG TTEPIOXAG EPYATIAG.

11.  Kpartdre T0 NAEKTPIKO EpyaAEio povo atrod
TIG HOVWHEVEG ETTIPAVEIEG KPATAPATOG, OTaV
EKTEAEITE P10 EPYATia 6TTOU TO £§APTNHA
KOTTG PUTTOPEi VO £€pOEI O€ ETTAQPN JE KPUHPME-
VEG KAAWSIWOEIG 1 PE TO S51K6 TOU KaAwdio.

Y& TTEPITITWON ETTAPRAG TOU EEAPTANATOG KOTTAG
ME NAEKTPOPOPO KAAWDIO, UTTOPE T EKTEDEINEVA
METAAAIKG £EPTAMOTA TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou
va KaTaoTouV Ta idla NAEKTPOPAPA KAl Va TTPOKA-
Aéoouv nAekTpoTTAngia aTo XeIpIoTH.

12. KpatAoTe 10 KAAWSI0 HaKPIG aTrd TO TTEPI-
OTPEPOPEVO £APTNHA. AV XAOETE TOV £AEYXO,

TO KaAWJIO TPOPOdOTiag UTTOPEi va KOTTEN i} va
€UTTAQKEI Kal TO X€pPI 1) 0 Bpayiovdg oag pTropei va
TPABNXTEI TTPOG TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA.

13. Mnv a@riveTe TOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio
KATW, TTPIV OTAPATAOE! TTAPWG N TTEPICTPOPN
TOU £§aPTAMOTOG. TO TTEPICTPEPOUEVO EEAPTNHA
WTTOPEI Va TTIAOCEN TNV ETTIQPAVEIQ Kal va TPABASEI TO
NAEKTPIKS £pyaAeio €§w aTTd TOV €AEYX0 OAG.

14. Mnv xe1pileaTe To NAEKTPIKO EPYAAEiO EVID TO PHETAPE-
PETE TO TTAEUPO OaG. Tuxaia ETTAPH E TO TTEPITTPEPS-
Jevo eEapTna PTTOPET Vo TIPOKAAEDEN TTIATIUO OTa poUXa
0ag Kal va TpaBrigel To edpTnua péoa 0To oWwua 0ag.

15. KaBapileTe TOKTIKG TO avoiypaTa e§agPIOHOU TOU
nAekTpIkoU epyaleiou. O avePIoTAPAG TOU POTEP
Ba avappo@nael Tn okévn uéoa oTo TrepiBAnUa Kal
N UTTEPPBOAIKI) CUYKEVTPWAON PIVIOPGTWY PETAAAOU
UTTOPET VO TIPOKAAEDE! KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.

16. Mnv Xe1pi{eoTe TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KOVTA O€E
€U@AEKTA UAIKA. O1 OTTIVONPEG PTTOPET Va TTPOKA-
Aéoouv avAQAEEN aUTWV TWV UAIKWV.

17.  Mnv xpnoipotroigite e§apTRpaTa TTOU XpEIddovTal
WUKTIKG uypd. H xprion vepou 1 GAAWY WUKTIKWV
UYPWV PTTOPET va TTPOKAAETEl NAEKTPOTTANEia 1) TOK.

KAGTONUA Kal OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG:

To KAOTONWA €ival pia EagVIKR avTidpaaon Tou epyaAeiou
AOyw oUoPIYENG 1) OKAAWPATOG TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
TpOXoU, TNG BAoNG UTTOOTAPIENG, TNG BOUPTOOG A TUXOV
aA\ou egaptipartog. H ouogiyén i To okdAwpa TTpo-
KOAEI TaXeia atrAEIa EAEYXOU TOU TTEPICTPEPOUEVOU
€EOPTAPATOG TO OTTOIO GTN CUVEXEID UTTOXPEWVEI TO
avegEAEYKTO NAEKTPIKO EPYOAEIO O€ TTEPIOTPOPN) AVTIOETN
aTré €KEIVN TOU EEAPTAPATOG GTO ONUEIO EPTTAOKNAG.

lMa apddelyua, av évag AelavTiKdg Tpoxog TTEPIEABEI o€
auo@IyEn | oKAwpa OTo TEPAXIO EPYATIOG, N AKUr TOU
TpoxoU TTOU EICEPYKETAI OTO ONUEio oUOPIYENG UTTOpPET va
OKAWEI TNV ETMPAVEIA TOU UNIKOU TTPOKAAWVTAG TNV avaTTh-
dnon ) To KAGTanpa Tou Tpoxou. O Tpoxdg UTTopEi va ava-
TINONOEI TTPOG TO UEPOG TOU XEIPIOTH 1 AVTIOETA VO ATTOA-
KPUVOET atrd auTtov, avahoya PE Tn Qopd TTEPIGTPOPNG TOU
TPOXOU OTO anpeio ouaPiygng. Yo auTég TIg OUVONKEG, o1
A€lavTIKOi TPOYXOI PTTOPET £TTIONG Va UTTOOoTOUV Bpalon.

To KAOTONWA €ival aTTOTEAECHO KOKAG XPARONG f/Kal
£0QAAPEVWY BIABIKACIWY 1) CUVONKWYV XEIPIOHOU TOU
NAEKTPIKOU epyaAgiou Kal ival SBuvaTOV va aTToQeuxDEi
AapBavovTtag KatdAANAEG TTPOPUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPA-
PoVTal KATWTEPW.
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Kpatdre aTaBepd 10 NAEKTPIKG £pyaleio Kai pe Ta SUo
XEPIO KaI TOTTOBETAOTE TO CWHA Kal TOUG Bpayiovég oag
£101 waTe va avligTavral aTig duvdpelg Tou kKAotan-
parog. Na xpnaoipotroiegite wavra Bondntiki Aafn, av
TapéXeTal, yia péyiaTo Babud eAéyxou Tou kAoTanpaTog
1} TNG poTiig avTidpaang katd Tnv ekkivnon. O xepIoTAg
uTTopEi var eAEYXEI TIG QVTIOPATEIG POTIFG F) UVANEIG KAO-
TofHaTog, av £Kouv An@Bei ol KATAANAEG TTPOQUAGEEIS.
MoTé un BAAETE TO XEPI OOG KOVTA OTO TTEPI-
oTPEPOpEVO £§APTNHA. TO £€APTNUA PTTOPET VO
KAOTONOEI OTO XEPI OAG.

Mn TOTTOBETACETE TO CWHA CAG OTNV TEPIOXN
610U TO NAEKTPIKO £pyaleio Ba KivnOei av
oupBei kKA6Tonpa. To kKA6TOoNUa Ba 0dnyroel To
epyaAeio oe dieuBuvan avTiBeTn TNG Kivnong Tou
TPOXOU OTO ONPEIO EPTTAOKNAG.

MpooéxeTe 1IG10iTEPA OTOV EPYATEOTE OE YWVIEG,
aIXUnpPd dkpa, KTA. Na aTro@eUyeTE TNV AVATTA-
dnon Kal To OKAAwpa Tou £§apTAMATOG. WViEg,
aixpNPEG GKPES ) avatrndnoEIg EXOuV TNV TAon va
TTPOKAAOUV EUTTAOKK OTO TTEPICTPEPOUEVO EEAP-
TN Kal TTPOKAAOUV OTTWAEIQ EAEyXOU i KAGTONA.
Mnv rpocapuoédete ahuootrpiovo, Aetida
EUAOYAUTITIKAG, TUNHATIKO S10HAVTOTPOXO HE
TEPIPEPEIOKO KEVO PEYaAUTEPO a1rd 10 mm R\
ob8ovTwTi Aemida wploviou. TéToleg AAEG TTPO-
KOAOUV OUXVO KAOTONUA KOl ATTWAEI EAEYXOU.

Mpogidotroinoeig ac@aAeiag €151KA Yo EpyaTieg
Agiavong Kal ATTOKOTTG:

1.

Na xpnoipotroigite pévo TUTTOUG TPOXWV TTOU KOO~
piovtal yia xprion pe 1o 31k6 gag NAEKTPIKO epya-
Agio KaBWG KOl TOV GUYKEKPIPEVO TTIPOPUAAKTAPA
ou €xe1 axedlaoTei yia Tov emiAeypévo Tpoxo. H
Trapoxn £TapkoUg TTPOaTaCiag aTrd TPOXOUG yia TOUG
otroioug dev €xel oXeSINOTEN TO NAEKTPIKS EpyaAEio, Oev
ival duvarr| Kal ETTOPEVWG Ol TPOXOI BV ival A0PAAEIG.
H emipdveia Agiavang Twv TpoXwv pe XapnAwuévo
KEVTPO TIPETTEI VA EiVal OTEPEWHEV KATW ATT6 TO
€TMiTES0 TOU TTPOCTATEUTIKOU XEiAoug. Evag Tpoxdg
TT0U O€V eival OTEPEWPEVOG KAAG O OTT0I0G TTPOESEXE!
u€oa aTro TO ETTITTEDO TOU TIPOCTATEUTIKOU X€iAoug dev
UTTOPEi VO TTPOOTATEUTET ETTAPKWG.

H mpooappoyn Tou TPOQUAAKTAPA OTO NAEKTPIKO
€pYaAEio TTPETTEI VO TTPOYHATOTTOIEITAI PE ATQAAEIA KAl
n TOoBETNON TOU VO TrapEXEl TN PEYIOTH SuvaTh TTpo-
oTaCi0, WOTE EAAXIOTO THIHA TOU TPOXOU VO EKTIBETAI
MPOG TO PEPOG TOU XEIPITTH. O TPOQUAAKTAPAG BIEUKOAU-
VEI TNV TIPOCTadIia TOU XEIPIOTA aTrd aTracuéva BpadouaTta
TOU TPOXOU, TuXaia ETTAQK UE TOV TPOXO Kal OTTIVOrpES TToU
uTopoUV va TpokaAéaouv TNy avd@Aegn pouxiopou.

O1 Tpoxoi TTPETTel va XpnoipoTroloUvTal Hovo
oTIG KaBopiouéveg epapuoyég. Ma Tapd-
delypa: un AEINIVETE PE TNV TTAEUPIKN ETTIQAVEIX
TOU TpoxoU atrokoTrig. OI Tpoxoi Agiavang aTro-
KOTTAG TTpoopidovTal yia TTEPIPEPEINKR Agiavan, n
£Qappoyn TTAEUPIKWYV BUVAPEWY O€ auToUg TOUG
TPOXOUG UTTOpPEI va TTpokaAéael Tn Bpaldon Toug.
Na XpnoIYOoTIOoIEITE TTAVTA PAAVTIEG TPOXWV
Tou dev £xouv utrooTei BAARN Kal gival KATAA-
AnAou pey£€Boug Kal OXAPATOG YIO TOV ETTIAEY-
Hévo Tpox6. O1 KATAAANAEG PAGVTLEG TPOXWV
UTTOOTNPICOUV TOUG TPOXOUG KOl PEILIVOUV ETTOE-
vwg TNV mMBavoTnTa Bpavong Toug. Or AGVTEEG
TWV TPOXWV ATTOKOTIHG UTTOPEI va dlagEéPouV aTrd
TIG @AAVTLEG TWV TPOXWV Agiavang.

6.  Mnv xpnoiyotroigite Bappévoug TpoXouUg aTrd Peya-
AUTepa nAekTpikd epyaleia. Evag Tpoxdg ou poo-
pietan yia xprion pe éva peyaAUTePO NAEKTPIKG EpyaAeio
Oev eival kataAAnAog yia Tnv ugnAéTepn TaxUTNTA VO
UIKpOTEPOU EpyaAeiou kal PTTopei va utrooTei Bpadon.

7. Otav Xxpnoiyotolgite Tpoxoug SirAoU agKoTrou, va
XPNOIUOTTOIEITE TTAVTA TOV CWOTO TTPOQUAAKTAPA
Yio TNV £QapHOYN Trou ekTeAEITal. Av devV Xpnaiyo-
TIOICETE TOV OWOTO TTPOPUAAKTHPA, PTTOPE] VO NV
£xeTE TOV EMOUPNTO BaBUS TTpoaTaTiag, yeyoveg TTou
uTTOpEi va 0dnyAoel o€ 0oBapd TPAUUATIONO.

EmirAéov Trpogidomroinoeig ao@algiag e18IKA yia

E£PYOOIEG ATTOKOTTAG:

1. Mnv TTpOKOAEiTE K HAYKWHO» TOU TPOXOU OTTo-
KOTTG KaI PNV aoKeite utrepBoAikn icon. Mnv
EMIXEIPEITE VA SNPIOUPYAOETE TOMN UTTEPPO-
AikoU BdBoug. H doknon utrepBoAikrig duvapng
OTOV TPOXO AUEAVEI TO POPTIO KAl TN OEKTIKOTNTA O
ouOoTPO®PN i EUTTAOKK) TOU TPOXOU EVTOG TNG TOUNG KAl
TNV mMBavoTnTa KAOToAuaTog A Bpadong Tou Tpoxou.

2.  Mnv guBuypappileTe TO CWUA CAG MTTPOCTA 1
Miow a1rd TOV TEPICTPEPOUEVO TPOXO6. OTav O
TPOXOG, OTO GNUEIO EPYATiAg, KIVEITAI ATTOUAKPU-
vOuEVOG atrd TO CWHA GaG, TUXOV KAOTOHHATOG
JTTOPE VO KATEUBUVEI TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO
Kal TO NAEKTPIKG EPYAAEIO TIPOG TO HEPOG TAG.

3.  Ze mepimTwOon eUTTAOKNAG TOU TPOXOU N SlaKo-
TG TNG KOTTAG YIa 0101031 1ToTE AGYO, aTTEVEP-
YOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl KPATAOTE
TO aKivNTO, £WG 6TOU O TPOXOG AKIVNTOTTOINOEl
TARPWG. MnV EMIXEIPAOTETE TTOTE VA APAIPECETE
TOV TPOXO OTTOKOTIG ATré TNV TOUN EVW O TPO-
XOG KIVEiTal, S16TI UTTOPEi VA TTAPOUCIAOTEI KAG-
Tonua. EpeuvioTe kal AdBeTe S10pBwTIKG PETPA YIa
va EahelIpBei n aitia EUTTAOKAG Tou TpoxoU.

4. Mnv emavaAdBeTe TNV Epyacia KOTTAG OTO TEPAXIO
£pyaaciag. AQAOTE TOV TPOXO VA ATTOKTACEI HEYI-
oTn TaXUTNTA KAl EICOYAYETE {ava TOV TPOXO GTNV
Topn pe mpoooxn. O TPOXOG UTTOPET VO TTAPOUTIATE
euTrAoKr, avatmrdnon r) KAGTONPa Qv EVEPYOTTOINTETE TO
NAEKTPIKS EPYaAEiO EVTOG TOU TEpaYiou Epyaciag.

5.  Na oTnpilere Ta paTVWHATA I} OTTOIOdATTOTE
uTTEppEYEDEG TEPAXIO EPYOTiag WOTE VA EAaXI-
oTotroinBei o Kivduvog oUo@Iy§ng kai KAotonua-
TOG Tou TpoxoU. Ta peydAa Tepdyia epyaoiag Tei-
VOUV Va TTaPOUaIAlouv Kapyn Tpog Ta KATw Adyw
Tou BApoug Toug. MpéTrel va ToTroBeToUVTal UTTO-
oTnpiypaTa KaTw o1rd To TEPAXIO EPYaTiag KOVTa
OTn YPOMUN KOTTAG KOl KOVTA OTO GKPO TOU TEPAXioU
£pYOOiag o€ AuPOTEPEG TIG TTAEUPEG TOU TPOXOU.

6.  Na gioTe 1810iTEPO TTPOCEKTIKOI OTAV SNHIOUPYEITE
M0 «TOHN-KOIAOTNTO» O€ UTTAPXOVTEG TOiXOUG 1} GAAEG
TUQAEG epIOXEG. O TTPOEGEXWY TPOXOG TTOPET VO KOWEI
owAveg agpiou f} UdPeUONG, NAEKTPIKEG KAAWBIWOEIG 1
QVTIKEIPEVA TTOU PTTOPOUV VO TIPOKaAéTOUV KAGTONA.

7.  Mnv emxeIipROETE TIG KAUTTUAEG KOTTEG. H dloknon
uttePPROAIKAG dUvapng aTov Tpoxd augdvel To Yop-
Tio Kal TN OEKTIKOTNTA OE GUCTPOPN ) EUTTAOKK TOU
TPOXOU €VTOG TNG KOTTAG Kal TNV TOaveTnTa KAOTOT-
paToG 1) Bpavcong Tou TPOXOU, YEyOVOG TTOU UTTOPET Va
odnynoel o€ coBapd TPAUPATIONO.

8.  MpIv XpNOIPOTIOINOETE TUNHATIKO S1APAVTOTPOXO,
BePaIWOEITE OTI O SIAPAVTOTPOXOG EXEI TTEPIPEPEI-
KO KEVO PETASU TWV TUNPATWY ioo pe 10 mm R\
HIKPOTEPO, HOVO HE APVNTIKN YWVid KOTTAG.
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MposidoTtroinoeig ac@aAtioag €151KA Yo EPYATiES

yuaAoxopTiopaTOoG:

1. Na xpnoipotroigite yuaAoxapto diokou
OowoToU HeYEBOUG. AKOAOUBNOTE TIG CUCTACEIG
TOU KOTOOKEUAOTH, 6TAV ETTIAEYETE YUAAS-
Xxapto. Eva yuaAdyapTto peyaAdTepou peyéBoug
TTOU €KTEVETAI TTOAU TTépa aTré Ta GKpa TG Bdang
UTTOOTAPIENG YUGAOXAPTIOUATOG EYKUMOVET KivOUVO
TEYAXIOPOU Kal ITTOPET VO TTPOKAAETEI OKAAWWA,
oxiolpo Tou 8ioKou 1) KAGTonpa.

MposidoTtroinoeig ac@aAtioag €151KA Yo EPYATiES

KaBapiopoU pe cuppatTofouproa:

1. Na €i0TE TTPOCEKTIKOI ETTEIBN CUPHATIVEG
TPIXEG EKTIVAOOTOVTAI 1o TN foUpToa aKOun
Kal KATw a1rd ouviBeig ouvOnKeg AsiToupyiag.
Mnv aokeite uTrepBOAIKA SUvaun oTa cUppATA
e@appolovrag utrepBOAIKO opTio oTn Boup-
To0. OI CUPUATIVEG TPiXEG PHTTOPOUV va dlaTTEPA-
gouv eAa@pO pouxIopo r/kal To dEPUA PE EUKOAIQ.

2. Av kaBopileTal n Xpron TPOoQUAOKTHPA Yid
£pyaoieg KaBapiopou pe cuppaTéfoupTod, unv
EMITPETETE OTTOIOOATIOTE TTAPEUTTOSION TNG AgI-
Toupyiag Tou gupudTivou TpoxoU fi Tng BoupToag
a1ré Tov Tpo@UAaKTAPa. H SidpeTpog evdg aup-
uaTIVOU TpoxoU 1 BoupTtoag PTropei va augnBei Adyw
TOU POPTOU EpPYaTiag Kal TNG PUYOKEVTPOU dUvauNG.

NMp6oBeTeG TPOEISOTTOINTEIG ATPAAEIAG:

1. 'Orav xpnoiyotroigite TpoxoUg Agiavong ue
XOHNAOG KEVTPO, PPOVTIOTE OI TPOXOi VO PEPOUV
evioxuon amo iveg yuaAioU poévo.

2. Mnv XPHZIMOMNOIEITE NOTE kwdwvoeideig
TPOXOUG Agiavong TETPAG PE AUTOV TO AglavThpa.
AuTAG 0 AclavTipag dev €xel oxedIAOTET yia auToUg
TOUG TUTTOUG TPOXWV Kal N XpAon €vOg TETOIOU TTPOI6-
VTOG UTTOPEi Va TTPOKOAETEl COBaPS TPAUPATIONO.

3. TMpooéfre woTe va unv TpokaAéoeTe BAGRN
oTNV ATPaKTO, OTN PAAVTIES (1IB1aiTEPA OTNV
EMIPAVEIN EYKOTATTAONG) 1} OTO TrAgILASI.
Tuxov BAAGBN oTa cuykekpipéva pépn Ba pTro-
pouoe va kataAngel o€ Bpadon Tou Tpoxou.

4.  ®POVTIOTE O TPOXOG VA HNV EPXETAI O€ ETTAPN
HE TO TEPAXIO EPYOTIiOAG TIPIV OTTO TNV EVEPYO-
Tmoinon Tou d1AKOTITN.

5. Mpiv amwdé Tn Xpron Tou Tpoxou TTavw &
TPAYHATIKO TEPMAXIO EPYATIAG, APAOTE TOV
o€ AgIToupyia yia JIKPO XPOVIKO SidoTnua.
MapatnpAoTe av UTTApXouv SOVAOEIG i} TOAD-
VTEUOT) TTOU UTTOBONAWVOUV KOKI EYKATAOTOOT
| TPOXO ME KAKI} ICOPPOTTia.

6. XpNOIYOTTOINGCTE TNV TTPOKABOPICHEVN ETTIPA-
VEIO TOU TPOXOU YIa VO EKTEAECETE TNV Epyaoia
Agiavong.

7. Mnv aprivere To epyaleio avappévo. XelpileoTe
TO EpYaAEio pOvo OTaV TO KPATATE OTO XEPI.

8.  Mnv ayyileTe TO TEPAXIO EPYOTIOG AUECTWG PETA
Tn Aeitoupyia. Miropei va gival utrepBoAika
KOUTO KOl VO TTPOKAAETEI EyKAUMA.

9.  Mnv ayyileTe Ta §apTAMATA APECWG PETA TN
AgiToupyia. Miropei va gival utTrepBoAIKd KaUTO
Kal va TTpoKaAéael éykaupa oTo dépua oag.

10. MeAeTAOTE TIG 0BNYiEG TOU KATAOKEUAOTH YIa
OWOTH TOTTOBETNON KAl XPAOT TWV TPOXWV.
XeIpIoTEiTE KAl aTTOBNKEUOTE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.

11.  Mn xpnoipotrolgite EeXwpPIOTEG CUCTOAEG 1
TTPOCAPHOYEIG YIO VO TTPOCUPHOCETE AEIAVTI-
KoUG TpoXoUGg ME HEYAAN OTTH TTPOCAPUOYNAG.

12. Xpnoiyotroigite AavTIeg KATAAANAES yIa TO
epyaAeio.

13. Tia epyoAcia oTa OTTOi0 TTPOKEITAI VO TOTTOBETN -
0¢€i TPOXOG UE OTTA pE OTTEIPWHA, CIYOUPEUTEITE
OTI TO OTEIPWHA OTOV TPOXO £XEI ETTAPKEG
MAKOG YIO VO SEXTEI TO UAKOG TNG ATPAKTOU.

14. EA&y§re OTI TO TEPAXIO EPYATiAg UTTOOTNPIZETAI
oTafepd.

15. Tpoo£gTe OTI 0 TPOXOG OUVEYXi{El VO TTEPIOTPE-
PETAI OKOUN Kl a@ou To epyaAeio £xel oBAOEI.

16. Av 10 pépog epyaaciag gival TTOAU JeoTO Kal
uypo, | UTTAPXEI TTOAU aywyiun okovn, Xpnoi-
HOTTOINOTE éva aCTPAAEIOSIAKOTITH BPaXUKU-
kAwpaTog (30 mA) yia va gioTe giyoupol yia
ao@aAn AsiToupyia.

17. Mn XpnoipoTrolEiTe To epyaleio og kavéva
UAIKO TTOoU TTEPIEXEI apiavTO.

18. OTaV XPNOIMOTIOIEITE TPOXO ATTOKOTTAG, VA
€PYAJEOTE TTAVTA PE TTPOCTATEUTIKO CUAAOYRG
oKOVNG TPOXOU AV aTTaITEITAI OO TOUG TOTTI-
KoUG Kavoviououg.

19. O1 BioKol KOTTG &V TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI OE
TAEUPIKNA TTigon.

20. Mn XpnOIUOTIOIEITE UQAOHATIVA YAVTIO EPYA-
giag kard Tn Asitoupyia. Oi iveg atrd Ta uQaopd-
TIva yavTia pTropei va eiI0éABouv oTo pyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTPOKOAET TO OTTACIUO TOU EPYaAEioU.

21. Mpiv Tn AsiToupyia, BeBaiwBeite 6TI dev UTTAP-
X€1 KATTO10 BOUPEVO AVTIKEIPEVO OTTWG NAE-
KTPIKOG CWARVAG, CwARvag vepoU 1) CwARvVag
agPioOU OTO TEPAXIO EPYATiAg. AIAPOPETIKY,
uTropei va TpokAnBei nAekTpoTTANgia, NAEKTPIKA
diappon A diappor) agpiou.

22. Av oTov TpOXO €ival TTPOOKOANMUEVO OTUTTO-
XapTO, NV TO d@aipéceTe. H SIAueETpOg TOU
OTUTTOXAPTOU TTPETTEI VA Eival HEYOAUTEPN ATTO
TO Ta§INadI aoc@daAiong, TNV eSwTepIkA @AGVTIa
KOl TNV ECWTEPIKN @AAVTa.

23. Mpiv ToroBeTROETE Evav TPOXO Agiavang, va
eAEyXETE TTAVTA OTI TO TUAHA OTUTTOXAPTOU BeV
TTOPOUCIAdel Kapia avwpaAia, OTTwG XTUTTA-
para i payiopara.

24. Z@igre owoTd 10 TagIuad ac@daAiong. To utrep-
BoAIk6 o@igiuo TOu TPOXOU UTTOPET VO TTPOKAAETEL
OTIGOIYO, EVW TO AVETTAPKEG OPIEINO UTTOPET VO
TIPOKaAETEI TPEUOUAO.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aTOKTABNKE a1rd eTTaveIAnupévn XpRon)

Va aVvTIKATAOTAOEI TNV AUoTNPR TAPNON TWV
KavOVWYV ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAouBni-
OETE TOUG KAVOVEG OCQPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £YXEIPiIDIO OBNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéoel coBapod TTPOOWTTIKO TPAUHATIOHO.
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

A POOXH: Na BeBaiiveaTe TavTa 6T1 To
gpyaAeio gival oBnoTo Kal ATTOoUVOESEPEVO ATTO
TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV puBUIleTe N EAEyxeTE
KaTrola AIToupyia Tou.

ESapTnpa KAEIdwpaTog déova

APOEIAOMOIHEH: Mnv evepyoTTOIEiTE TTOTE
10 €§APTNHA KAEISWHATOG d§ova OTav KIVEITAI N
darpakTtog. MTopei va TpokAnBei coBapdg Tpauparti-

OM6G A ¢nuIG OTO epyaAeio.

MéoTe To e€dpTNUA KAEIBWHPATOG GEova yia va euTTOdi-
OETE TNV TTEPICTPOPN TNG ATPAKTOU ATAV TOTTOOETEITE )
agpaipeite aptrpaTa.

» Eik.1: 1. E§dptnua kAeidwpatog aova

Apdon d10KOTTITN

AI‘IPOZOXH: Mpiv aéd Tn ocUvdean TOoU Epya-
Agiou TNV NAEKTPIKA TTAPOXH, VO EAEYXETE TTAVTA
OT1 0 HOXAOG-BIOKOTITNG EVEPYOTTOIEITOI CWOTA
Kal emoTpéPel oTn 0éon «<ANENEPIO» 6Tav Tov
AQPRAVETE.

AI‘IPOZOXH: MNa v aoc@aAeid ocag, To epyaieio
AUTO TTaPEXETAI HE MOXAO ATTOO@AAIONG TO OTTOi0
ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU £pyaAgiou katd
AdBog. Mn xpnoipotroicite MOTE 1o epyaAsio av
MTTOPEITE Va To BéoeTe o€ AsiToupyia mIEfovTag
oTTAd TO HOXAO-B1aKOTITH, XWPIG Va TPpABATE KOl TO
HOXAG amrao@dAiong. ZTeiATe To epyaleio o€ e§ou-
o1080TNHEVO KEVTPO OEPRIG VIO VA TO ETTICKEUG-
oouv cwoTd MPIN 1o XpnoipotroIRoeTe {avd.

AI'IPOZOXH: Mnv TpaBdTe To HOXAO-SIOKOTITN
HE dUvapn Xwpig va TpaBdTe To HOXASG aTTac@AAI-
ong. Mmopei va otrdael o dIaKOTITNG.

AI'IPOZOXH: MOTE pnv koAAdTe TO pOXAS aOPA-

ANiong otnv Trarnuévn 6éon Tou kai MOTE pnv
TTAPAKAUTITETE TO OKOTTO TOU HOXAOU ao@dAAiong.

MNa va pnv mégetal o JOXAGG-BIaKOTITNG KATA AGBOG,
TTapEXETAI VOGS HOXAOG aTTac@AAiong.
MNa va gekivael n Asitoupyia Tou epyaleiou, TpapRgTe
TO HOXAO aTTAOPAAIONG TTPOG TN PEPIG TOU XEIPIOTH Kal
KaTOTTIV TPABAETE TO HOXAO-OIAKOTITN.
MNa va EeKIVAOETE TO EpYaAEio, ONKWATE TO
HOXAG-OIaKOTITN.
» Eik.2: 1. MoxAdg amac@daAiong

2. MoxAGg-010KOTITNG
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AsiToupyia aro@uyng Tuxaiag

ETTAVEKKIVNONG

Médvo yia ro povréAo GA4050R / GA4550R /
GA5050R

‘OT1av ouvoEeTe TO EpYaAEio evw 0 BIAKOTITNG €ival GTN
B6¢éon «<ENEPIO», 10 epyaAeio dev Eekiva.

MNa va gekivioeTe To epyaleio, KAEIOTE TOV BIAKATITN KAl
avoigTe Tov §ava.

MAPATHPHZH: Otav evepyotroinBei n Acitoupyia
ATTOPUYNG TUXaiag ETTAVEKKIVNONG, TTEPIPEVETE TTEPIO-
adTePO aTTd £va OEUTEPOAETTTO Kal, OTN CUVEXEIQ,
gexivnaTe ava 1o epyaAeio.

AuvarétnTta opaAng évapéng

Mévo yia ro povréAo GA4050R / GA4550R /
GA5050R

H duvatéTtnTa opaAng évapgng kaTaoTEAAEl TNV aipvidia
£vapén.

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO KAl atTroouvdedepévo aTTd TNV
NAEKTPIKN TTOPOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIABATTOTE
£pyaoia o€ auTo.

TotroBéTnon rAdyiag Aapng (AaBn)

AI‘IPOZOXH: Mpiv aé Tn AsiToupyia, va BeRai-
WVEOSTE TTAVTA OTI N TTAdYIa AdBn €&l TOTTOBETN O
HE ao@AAsia.

BidwaTte Tnv AGyia AaBr pe ao@dAgia otn Béon Tou
epYOAEiou OTTWG ATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.3

TomroBéTnon 1 a@aipecn Tou

TTPOPUACKTHPA TPOXOU

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEITE
TPOXO XapnAwpévou kévTpou, Sioko Agiavong,
E€UKOMTITO TPOXO | CUPUATIVI BOUPTON OXAHATOG
TpOXOU, O TIPOPUAOKTAPOG TPOXOU TTPETTEI VA
ToTro0eTNOEi OTO EPYAAEio WOTE N KAEIOTH TTAEUPd
TOU TTPOQUACKTAPA VA gival TTAVTA OTpaPpEVN
TTPOG TOV XEIPIOTH.

A\POEIAOMOIHZH: Na BeBaiwveoTe 6TI O
TTPOPUAOKTAPAG TPOXOU €ival KAAG do@aAIopEVOg
ME TO HOXAO KAEIBWHATOG GE it ATTO TIG OTTEG
OTOV TTPOPUAAKTAPA TPOXOU.

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTTOIEITE
TPOXO KOTAG / SiapavToTpoxo Asiavong, @povTi-
OTE VO XPNOIHOTIOIEITE HOVO TOV £151KO TTPOPUAQ-
KTRPa TpoxoU TTou £xel oXeSINOTEI yia XpRon HE
TpoxoUg KOTTAG.
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MNa T1pox6 XaUNAWHEVOU KEVTPOU,
dioko Agiavong, EOKAUTITO TPOXO,
oupudTivn BoUupToa OXAMATOG
TPOXOoU / TpoXO6 Agiavong KOTTAG,
SlapavroTpoxo

1. Evw wbeite TO HOXAS KAEIDWHATOG, OTEPEWOTE TOV
TIPOQUATKTAPA TPOXOU HE TIG TIPOEEOXEG OTO TIPOPU-
AoKTAPa TPOYXOU EUBUYPAPUIOUEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO
KIBWTIO £€dpacng.
» Eik.4: 1. MoxAdg kAeidwpatog 2. Eykotrn

3. Mpoegoxn

2.  Evw wbeite TOV HOXAO KAEIDWHATOG TTPOG TO A,
KPOATAOTE KATW Ta TUAPATA B TOU TTpOQUAGKTAPO TPOXOU
OTTWG OTTEIKOVIETAI GTNV EIKOVA.

» Eik.5: 1. TMpoguAakTripag 1poxou 2. 0T

MAPATHPHZH: Q6roTe Tpog Ta KATw Kal eubeia Tov
TIPOQUAGKTAPA TPOXOU. AIAPOPETIKA, BEV UTTOPEITE VO
a0@OAITETE TOV TIPOQUAAKTAPA TPOXOU.

3.  Evw wbeite TOV HOXAO KAEIBWHATOG TTPOG TO A,
TIEPIOTPEWTE TOV TIPOPUAAKTHPA TPOoXoU TTpog To C Kal,
oTn ouvéxela, aAAGETE TN ywvia Tou TTPOPUACKTAPQ
TpoXoU avaAoya Ue TNV epyaaia yia va gival 0 XEIPIOTAG
TpoaTaTEUHEVOG. EuBuypappioTe Tov HoXAS KAEIdWUa-
TOG ME pia aTTd TIG OTTEG OTOV TTPOPUACKTAPA TPOXOU Kal,
TN OUVEXEID, aTTEAEUBEPWOTE TOV HOXAG KAEIDWHATOG
yla va ao@aAiCETE TOV TIPOQUAAKTAPA TPOXOU.

» Eik.6: 1. MpoguAaktipag Tpoxol 2. Ot

Mo va a@aip€oETe TOV TIPOPUAAKTHPA TPOXOU, OKOAOU-

OnoTe Tn dladikagia eykaTAoTOONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

Emiouvdeduevo rpoodpTnua
TTPOPUAOKTAPA TPOXOU KOTTAG
MpoaipeTiko e§apTnua

NMAPATHPHZH: lMNa epyaoieg atmokoTig, uTropei va
XPNOIPOTIOINBET éva TTIOUVOEOUEVO TTPOTAPTNHA
TIPOQUAAKTAPO TPOXOU KOTTAG PE TOV TTPOQUACKTH PO
TPOXOU (yia Tov Tpoxd Agiavong).

Aev diatiBeTal O€ HEPIKEG XWPEGS.

» Eik.7

TomoBéTnon N agaipeon Tpoxou

XOpnAwpévou KévTpou N diokou
Agiavong

lMpoaipeTiko e§apTnua

A\POEIAOMOIHEH: Otav XPNOIYOTTOIEITE
TPOXO XaunAwpévou kévrpou N Sioko Agiavong, o
TTPOPUAAKTAPOG TPOXOU TTPETTEI VA TOTTOBETNBE
oTO £pyaAeio WOTE N KAEIOTH TTAEUPd TOU TTpoO-
QUAGKTAPA Va gival TTAVTO OTPAPPEVN TTPOG TOV
XEIPIOTA.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiweite 611 TO THAUA
OTEPEWONG TNG ECWTEPIKAG PAAVTIOG TAIPIATE!
KAAG 0TNV EOCWTEPIKN SIGUETPO TOU TPOXOU XOMN-
Awpévou kévrpou / diokou Agiavong. H atepéwan
NG E0WTEPIKAG GAAVTIag oTn AavBaopuévn TTAEuUpa
uTTOpPEi va odnynaoel o€ €TmiKivOUVOo Kpadaopo.

ZTEPEWATE TNV ECWTEPIKI) GAGVTIa TTAVW OTNV ATPAKTO.
BeBaiwBeite va TTpocapuOOETE TO EYXAPAYHEVO HEPOG
NG ECWTEPIKNAG PAGVTLAG ETTAVW OTO EUBU PEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.

E@apudaTe Tov Tpoxd XapnAwuévou kévtpou / ioko

Agiavong aTnv eowTePIK GAGVTLa Kal BIBWATE TO TTag)-

pad ao@aAiong TTAVW OTNV ATPAKTO.

» Eik.8: 1. Magipdd acedhiong 2. Tpoxdg xapnAwpé-
vou kévipou 3. EcwTepiki AGvTa 4. Tunua
oTePEWONG

MNa va oigete 10 TAgIuad aoc@daAiong, TTATAOTE TO

£€apTNUa KAEIBWHATOG GEova aTabepd €101 WOTE vVa

UnV UTTOPEi va TTEPIOTPAYPET N ATPAKTOG, HETA XPNOIUO-

TroIAoTe TO KAEIBi Tragipadiol ao@aAiong Kal O@igTe pe

aopaAeia de€I60TPOPA.

» Eik.9: 1. KAeidi magipadiot aopdAiong 2. E¢dptnua
KAEIdWHATOG dgova

MNa va agaipéoete Tov Tpoxd, akohoubroTe Tn Siadika-
oia ToTToB£TNONG HE avTioTpo®n oeIpd.

TomroBéTnon N a@aipeon EOKAUTITOU

TpOXoU

IMpoaipeTiko e§dprnua

APOEIAOIMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA
TOV TTAPEXOMEVO TTPOPUAAKTAPA OTAV O EUKA-
HTTITOG TPOXOG BpiokeTal oTo gEpyaleio. O TpoxOG
JTTOpEl Va uTrooTEl Bpalon Katd Tn Xprion Kai o TTpo-
QUAOKTAPAG SIEUKOAUVEI OTN PEiwonN Twy TBavVoTATWY
TTPOKANONG TPAUUATIOHOU.

» Eik.10: 1. Magiuad aocedAhiong 2. EOkapTrTog TpO-
X066 3. MéApa urooTpIgng 4. EcwTepikA
@AavTla

Na akoAouBeiTe TIG 0dnyieg yia TOV TPOXO XaunAwpEVou
KEVTPOU AAAG va XPNOIUOTIOIEITE KOI TO TIEAUQ UTTOCTHPI-
&ng emavw até Tov Tpoxo.

TomoBéTnon | agaipeon diokou

Agiavong

lpoaipeTikd e§dpTnua

NAPATHPHZH: Na xpnoiyoTrolgite Ta e§apTApaTa
epyaAeiou TpIYipaTog TTou kaBopifovTal 0To TTAPOV
eyxeIPidlo. AuTd TTpETTEl va ayopdadovTal EEXwpPIoTA.

Mo povrédo 100 mm (4")

» Eik.11: 1. MNagiuddi ac@dAiong Tpiyipatog 2. Aiokog
Agiavong 3. EAaoTiko TTéAPa 4. ECwTeEPIKA
PAGvTZa

1. ZTEPEWOTE TNV EOWTEPIKA PAAVTLa TTAVW OTNV
GTPOKTO.

2.  ZTEPEWOTE TO EAAOTIKO TTEAUO TTAVW OTNV ATPAKTO.
3.  TomoBetraTe TO SiOKO ETTAVW OTO EAACTIKO TTEAPO
Kail BIdWOTE TO TTagINEdI acPAAIoNG TPIYINATOG TTAVW
aTnV ATPaKTO.

4. KpatioTe TNV ATPOKTO PE TO EEAPTNHA KAEIDWHO-
TOG Gfova Kal aPigTe KAAG To TTAgINAdI aoPAAIoNG TPIYI-
paTog de€160TpoPa e To KAEID TTagiyadioy aocpaAiong.
MNa va agaipéaeTe 10 dioko, akohoubroTe Tn Siadikaaia
TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN TEIPA.
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Mo povrého SiagopeTikd atrd 0 100 mm (4")
» Eik.12: 1. Magiuddi aopdAiong Tpiyiyarog 2. Aiokog
Aeiavong 3. EAaOTIKO TTEAPQ

1. ZTePEWOTE TO EAAOTIKO TTEAPA TTAVW OTNV ATPOKTO.

2.  TomoBeTAOTE TO diOKO ETTAVW OTO EAACTIKS TIEAU
Kal BIdBWOTE TO TTAgINEDI AOPANIONG TPIYINATOG TTAVW
aTNV ATPAKTO.

3.  KpatAoTe TNV ATPOKTO PE TO EEAPTNHA KAEIDWHA-
T0G Ggova Kal aPigTe KaAG To TTagIuadI aoeaAiong TpIYi-
paTog de€16aTpopa pe To KAEIST TTagipadiol acpdaAiong.
MNa va agaipéoeTte 10 dioko, akoAouBraTe Tn diadikaagia
TOTTOBETNONG PE aVTIOTPOPN OEIPd.

Ytrep@Advrtia

MpoaipeTiko e§apTnua

H utrep@AdvTda gival éva €1dIKO eEAPTNUA YO TO JOVTEAO
trou AEN eivai e€oTrAiopévo pe Aeitoupyia gpévou.
MovTéAa pe 1o ypdppa F diaBéTouv utrep@AdvTia wg
oTavtap eEoTAIcpd. Atrarteital uévo 1o 1/3 Tng TPOoTId-
Belag yia TNV atmac@dAion Tou Tragiyadiol aceaAiong
OUYKPITIK& JE TOV OUPBATIKS TUTTO.

TomoBéTnon | agaipeon Tou Ezynut

lMpoaipeTiko e§dprnua
Movo yia epyalsia pye omeipwua arpakrou M14.

AI'IPOZOXH: Mnv xpnoipotroigite To Ezynut
He utrep@AAvTa. O1 QAGVTIEG QUTEG EXOUV TOCO
HEYAAo TTaXog TTou 0AGKANpPoO TO OTrEipWHA eV
HTTOPEi VO OUYKPATNOEI aTTé TNV ATPAKTO.

2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKN PAAVTLQ, TO AEIAVTIKO TPOXO

Kal To Ezynut oTnv dTpakTo waTe 0 AoyodTUTIOq TNG

Makita oto Ezynut va gival oTpapuévog Trpog Ta £Ew.

» Eik.13: 1. Ezynut 2. AciavTikég Tpoxog 3. Eowtepikn
@AavTZa 4. ATPAKTOG

MéoTe oTaBePd TO €GpTNUA KAEIdWHATOG dgova Kal

o@igte To Ezynut TrepioTpépovTag To AEIOVTIKO TPOXO

OeC160TPOPA PEXPI TEPHA.

» Eik.14: 1. EGapTnua kAeidwpartog dgova

MNa va xahapwoete 1o Ezynut, repioTpéwTe ToV e§wTe-

pIk6 dakTUAIO TOu Ezynut apioTepdoTpoga.

MAPATHPHZH: Mtopeite va xahapwoeTe 10 Ezynut
HE TO X€pI apkei To BEAOG va gival OTPAPPEVO TTPOG
TNV €yKOTTA. AlapopeTIKd atraiTeital KA€Idi Tragiyadiol
ao@AaAIong yia va 1o XaAapwoeTe. EloaydayeTe évav
TTEiPO TOU KAEISIOU GTNV OTIA KAl TIEPIOTPEYTE TO
Ezynut apiotepoéaTpo@a.

» Eik.15: 1. BéAog 2. Eykotn
» Eik.16

TomoBéTnon Tpoxou Asiavong kotrng /

SiapavroTpoxou

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\POEIAOMOIHZH: Orav XPNOIHOTIOIEITE TPOXO
KoTrNG / dlapavToTpoxd Agiavang, ppovTioTe va Xpn-
OIMOTIOIEITE HOVO TOV £151KO TTPOPUAAKTH PO TPOXOU
Trou éxel oXed1a0TEl yia Xpion Pe TPOXoUG KOTTAG.
APOEIAOMNOIHEH: Mnv XpnoIHOTIOIEiTE
MOTE 1pox6 KOG yia TTAEUPIKN Agiavon.

» Eik.17: 1. Magiuad aoedAhiong 2. Tpoxog Asiavong
KOTTAG / BlapavToTpoxog 3. EcwTepIkA @AG-
v1a 4. NMpo@uAakTrpag TPoxoU yia TPoxd
Agiavong KOTTAG / SlapavToTpoxd

‘Ooov agopd Tnv ToTToBETNON, AKOAOUBAOTE TIG 08nYieg
yla TOV TPOXO XAUNAWHEVOU KEVTPOU.

H kareuBuvon oTtepéwaong Tou Tagipadiol aopaAiong Kai TG ECwTEPI-
KNG @AAvT{ag diagépel avaloya HE TOV TUTIO Kal TO TIAX0G TPOXOU.
AvaTpEETE OTIG TTAPAKATW TIEG.

Mo povrédo 100 mm (4")

‘Otav ToTroBeTEITE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.18: 1.Magiudad aoeahiong 2. Tpoxog Aciavang
QTTOKOTTAG (TTGX0G MIKPOTEPO aTTé 4 mm (5/32"))
3. Tpox6g Aeiavang amokotAg (4 mm (5/32") 4
peyaAuTEpOU TIaXouG) 4. ECWTEPIKN PAGVT(X

‘OTav TOTTOBETEITE TOV SIAUAVTOTPOXO:

» Eik.19: 1. Magipéd aopdAiong 2. AiapavioTtpoxdg (méyog
uikpdTEPO a6 4 mm (5/32")) 3. Alapavtorpoxdg (4 mm
(5/32") iy peyahdTepou Taxoug) 4. Eowtepikr pAGvTa

Mo povrého diagopeTikd ad 1o 100 mm (4")

‘Otav TomoBeTeiTE TOV TPOXO Agiavong KOTAG.

» Eik.20: 1.Magipddi aopahiong 2. Tpoxdg Asiavang
ATTOKOTTAG (TTaX0G MIKPGTEPO aTrd 4 mm (5/32"))
3. Tpoxog Aeiavong amokotAg (4 mm (5/32")
peyaAuTepou Trdxoug) 4. Ecwtepikr) @AGvTda

‘OTav TOoBETEITE TOV SIAPAVTOTPOXO:

» Eik.21: 1.TMagipdd aopdhiong 2. Aiapavtotpoxdg (Téxog
uikpdTEPO a6 4 mm (5/32")) 3. Aiapavtorpoxdg (4 mm
(5/32") 1y peyahutepou mdyoug) 4. Ecwrepikf pAGvta

on cuppdTivng BoupToag

OXNHATOG KOUTTOG

lMpoaipeTiko e§dprnua

AI'IPOZOXH: Mn xpnoipotrolgite foUpToa n
otroia £x&l UTTOOTET {NUIA A N oTroia Sev gival
KaTdAAnAa JuyooTaduiopévn. H xprion BoupTtoag
TToU €X€l UTTOOTE! {nuia Ba uTropoUoe va augAoel Tov
KivOUvO TPAUPATIOHOU ASYyWw ETTOPAG UE KOPPEVT
TEPAXIO CUPPATWY TNG BOUPTOAG.

ToTroBeTAOTE TO £PYAAEIO AVATIODA YIA VO ETTITPATTE N
€UKOAN TTpdoRacn TNV ATPAKTO.

A@aipéaTe otroladrTToTE EapTApATA aTTd TNV ATPAKTO.
ToTroBeTAOTE TN CUPPATIVN BOUPTOO OXAMATOG KOUTTOG
OTNV GTPAKTO KAl OQIiETE UE TO TTAPEXOUEVO KAEIDI.

» Eik.22: 1. ZuppdTivn BoUpToa oxXAPaATog KOUTIag
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Tomro0éTnon cupudTIivhG BoupToag
oXAHATOG TPOXOU

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: Mn XPNoIYOTIOIEITE CUPHATIVN
BoupTOoO GXNHATOG TPOXOU N OTroia £X€I UTTOOTEI
{nuid i n omroia dev gival katdAAnAa {uyooTad-
HiIopévn. H xprion ouppdTtivng BolpTtoag oxXfPaTog
TPOXOU TToU €€l UTTOOTEl {npia Ba yTmopoloe va
au¢Aoel ToV KivOUvo TPAUPATIONOU AOYw ETTAPAG UE
KOMMEVA TEPAXIO CUPUATWV.

AI'IPOZOXH: Na xpnoipotroigite MANTA mrpo@u-
AaKTAPA PE TIG CUPHATIVEG BOUPTOEG TXAMATOG
TPOXOU, PPOVTI{OVTOG WOTE N SIGUETPOG TOU
TPOXOU VO ETITPETTEI TNV EQAPHOYI| TOU HECA
oTov TTpo@uUAaKkTApa. O TPOXOG PUTTOPE] va UTTOOTET
Bpadon katd TN Xpron Kai o TTPOPUAAKTHAPAg SIEu-
KOAUVEI OTN PEiWON TwV TOAVOTATWY TTPOKANCNG
TPAUMATIOWOU.

TomoBeTAGTE TO £pyaAeio avdaTroda yia va ETTITPATTE N
€UKOAN TTp6oBacn oTnv ATPaKTO.

A@paipéaTe oTTOIOdATIOTE £60PTAMATA OTTO TNV ATPAKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPNATIVN BoUpTOa OXAPATOG TPOXOU
aTNV GTPAKTO KAl OQIETE PE Ta KAEIDIG.

» Eik.23: 1. ZuppdTivn BolpToa oxrpaTog Tpoxou

Tomro0£éTnon ToTnEOTPUTIAVOU

lMpoaipeTiko e§dpTnua

ToTroBeTAOTE TO £pyaleio avaTroda yia va ETTITPATTEI N
€UKOAN TTp6oacn oTnv ATPaKTO.

AgaipéaTe oTroIadNATIOTE £EAPTANATA ATTO TNV ATPAKTO.
BidwWoTe To TTOTNPOTPUTIAVO OTNV ATPAKTO Kal GQIETE TO
HE TO TTOPEXOMEVO KAEIDI.

» Eik.24: 1. Tlotnpotputravo

Tomo8£éTnON TTPOCTATEUTIKOU

oUAAOYNRG oKOVNG TpOXOoU yia
Agiavon

Modvo yia o povréAo GA4550R / GA5050R
lMpoaipeTiko e§aprnua

Me TTpoaIpETIKA EEAPTANATA, HTTOPEITE VA XPNCIHUOTIOIN-
OETE QUTO TO EPYOAEIO yia TO TTAGVIOUO ETTIQAVEIAG ATTO
oKupodea.

A\1POZOXH: To TPOOTATEUTIKG GUANOYHC
OKOVNG TPOXOU YIa TOV EKKEVTPO SIAUAVTOTPOXO
XPNOIUOTTOIEITAI HOVO YIO TO TIAAVIOUO ETTIPAVEIONG
aTré OKUPOSEPA UE EKKEVTPO SIQPAVTOTPOXO.

Mn XPNOIYOTTOINCETE AUTO TO TIPOCTATEUTIKO UE
oTroloSATToTe dAAO £§APTNHO KOTTHG 1} YIO OTTOIOV-
&nmorte GAAo okoTro.

AI‘IPOZOXH: Mpiv awé Tn AsiToupyia, BeRai-
woeiTe 6TI £X€1 OUVSEDBEI NAEKTPIKA OKOUTIA OTO
epyaAeio kai OTI gival EvepyoTTOINMEVN.

ToTroBeTrOTE TO EpyaAgio avaTroda Kal TOTTOBETACTE TO

TIPOOTATEUTIKO GUAAOYAG OKOVNG TPOXOU.

ZTEPEWOTE TNV ECWTEPIKT PAAVTLa TTAVW OTNV GTPAKTO.

E@apupdaTte Tov diapavtotpoyd TUTToU KoUTIag aTnv

E0WTEPIKN PAAVTLR KOl OPi§TE TO TTAgINAEdI aopAAiong

TTAvW OTNV TPOKTO.

» Eik.25: 1. Magiudd aopdAiong 2. AlapavioTpoxog
TOTTOU KOUTTag 3. AIQpavTOTPOXOG TUTTOU
KkoUTTaG pE TTARPVN 4. EcwTepikA @AGvTla
5. MpooTaTeuTikd GUANOYRG OKOVNG TPOXOU
6. KiBwrtio édpaong

MAPATHPHZH: lNa TAnpo@opieg OXETIKA PE TOV
TPOTTO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAAOYAG
0oKOVNG TPOXOU, QVATPESTE OTO EYXEIPIOIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU GUAAOYNG OKOVNG TPOXOU.

Tomro0éTnON TTPOCTATEUTIKOU

ouAAoyng oKOvNnG Tpoxou yia
OTTOKOTTN

IMpoaipeTiko e§dprnua

Me TTpoaIpETIKG EEAPTANATA, UTTOPEITE VO XPNCIKOTTOIN-
OETE AUTO TO EPYAAEIO YIa TNV KOTTA TIETPIVWY UAIKWV.
» Eik.26

NAPATHPHZH: Na mAnpogopieg OXETIKA YE TOV
TPOTIO TOTTOBETNONG TOU TTPOCTATEUTIKOU GUAAOYAG
OKOVNG TPOXOU, QVATPESTE OTO EYXEIPIDIO TOU TTPOCTA-
TEUTIKOU GUAAOYNG OKOVNG TPOXOU.

TomoBéTnon R a@aipecn Tou

TTPOCAPTAMNATOG KAAUUMATOG
oKOVNG

TpoaipeTiké e§dpTnua

AITPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
€PYaAEio Eival OTTEVEPYOTTOINMEVO KOI OTTOCUV-
BeBePEVO TTPIV TOTTOBETAOETE I APAIPECETE TO
TTPOCAPTNHA KAAUMMATOG OKOVNG. AV OEV TO KAVETE
auTto, Ba TpokANBei BAGRN oTO epyaAeio i} TTPOOWTTI-
KOG TPAUPATIONOG.

ToTroBeTAOTE TO TTPOCAPTNHA KAAUPPATOG OKOVNG O€
kGO kaBopiopévn BEon.

Ma AeTrTOpEPEIEG, AVATPESTE OTO EYXEIPIDIO OBNYIWV TOU
TPOCAPTANATOG KAAUPHATOG OKOVNG.

EIAOINOIHZH: KaBapicTe TO TTpOOdpTHHA
KAAUPMATOG OKOVNG OTAV Eival PPAYHEVO PE
okovn A §Eva uAIkd. H ouvexng Aeimoupyia pe gpay-
pévo TTpoadpTnua KAAUPPATOG OKOVNG Ba TTPOKAAETE!
BAGBN oTo epyaAcio.
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AEITOYPTIA

A\POEIAOMOIHEH: hev ba Tpémel oTé va £§a-
okeite urepBoAikn 0vapn oTo epyaheio. To Bapog Tou epya-
Aeiou epappdel apket Triean. O eEavaykaopdg Kal n urepPOAIKT
TTiEan PTTOPEi va TTPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTIACIHO TOU TPOXOU.

A POEIAOMOIHEH: Na avrikadiotate MANTA
TOV TPOXO av To epyaAeio TTéoel KATW KATd TN Agiavon.

APOEIAOMOIHEH: Mn xtutrdre MOTE Tov
TPOXO ETTAVW OTO TEUAXIO EPYATING.

APOEIAOMOIHEH: ATTOQUYETE TIG AVOTTNOHOEIG
Kol TOIUTTApATA ToU TpoXoU, 1I51aiTepa 6Tav EpyadeoTe
TAVW OE YWVIEG, aIXPNPESG AKPEG KATT. AUTG PTTOPET VOl
TIPOKOAECOUV ATTWAEID EAEYXOU Kal Tivaypa TTPOG Ta TTow.

A\POEIAOMOIHZH: Mn xpnoiporroisite MOTE
TO epyaAeio pe Adpeg KotrRg §UAOU Kail Adpa TTpI-
oviou. TéToleg Adpeg 6Tav XPNOIYOTIOIOUVTAl CUXVA
oTov AglavTr) TTPOoKaAoUV aTTwAEIa eEAEyxou aTroé Ta
TIVAyUaTa Kal 0dnyouv O€ TTPOCWTTIKO TPAUNPATIOHO.

AI'IPOZOXH: Mn BéreTe TroTE TO EpyaAgio o€ AsiToup-
yia 6Tav BpiokeTal g€ EMAPA PE TO TEPAYXIO EPYaATiOg
eme1di propei va pokAndei TpaupaTIoNG TOU XEIPIOTH.

AI'IPOZOXH: Kard tn Sidpkeia Tng Aeiroupyiag, va
POPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUOAId ] TTpOCWTTiSa.

AI‘IPOZOXH: MeTd Tn Aeitoupyia, va ofRveTe TavTa
TO £PYaAEiO KOl VO TTEPIPEVETE PEXPI O TPOXOG VO OTA-
HaTAOEI TEAEIWG TTPIV APAOETE KATW TO EPYTAEio.

AI'IPOZOXH: Na kpardre MANTA 10 gpyaleio
oTaBePd pe TO Eva XEPI OTO TEPIBANPA KaI PE TO
dAAo xép1 oTnv TAdyia AaBn (AaBn).

MAPATHPHZH: ‘Evag Tpoxdg SITTAfg Xpriong WTropei va
XpnaoipoTtroinBei yia epyaaieg Asiavang kai atrokoTig.
Avatpéfte oTnV TTapdypago «AgiToupyia Tpoxioua-
TOG Kal Agiavang» yia Tnv epyacia Agiavang kai aTnv
Tapdypao «Asitoupyia pe Tpoxd Agiavong atroko-
TG / JIAPAVTOTPOXO» Yia TNV EPyaATia ATTOKOTTAG.

AsiToupyia TpoxiopaTog Kai Agiavong

» Eik.27

©¢oTe 10 epyaleio o€ AeiToupyia Kal JETA EQAPUOTTE TOV
TPOXO 1\ To OioKo OTO TEPAXIO EPyaATiag.

2 € YEVIKEG YPOUMEG, VO KPATATE TNV AKpn Tou TpoxoU 1
TOU BioKOU O€ ywvia TTePITTou 15 PoIpWY WG TTPOG TV
EMPAVEIQ TOU TEYAXiOU EpYaaiag.

Katd mn didpkeia TnG TEPIGOOU OTPWGINATOG EVOG Kal-
voUpyIou TPOXOU, N XEIPICETTE TOV AElaVTA TTPOG TNV
eUTTPOOBIa KaTEUBUVON ETTEIDN Ba TTPOKAAETEI KOTTA TOU
Tepayiou epyaaiag. MOAIg oToyyuhotroinBei n dkpn Tou
TPOXOU a1 TN XPron, 0 TPOXOG MTTOPE va XPNCIPOoTIOoIN-
O¢i TTpog TNV ePTTPOOBIa Kal oTTioBIa KaTeUBuvon.

Mapddeiypa xpRong: Aeitoupyia pe SiapAVTOTPOXO
T0TTOU KOUTTOG
» Eik.28

AlatnproTe 1o epyaAeio opifovTia Kal EQapUOaTE OG-
KAnpo Tov SiapavToTpoxd TUTTOU KOUTTOG OTNV ETTIPAVEIT
TOU TEPAYIOU EPyOOiag.
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AgiToupyia pe Tpox6 Asiavong komng /

dlapavrorpoxo

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\POEIAOMOIHEH: Mnv TTpokKaAsite
«MAYKWHA» TOU TPOXOU KOTT G KAl UNV OOKEITE
utrepBoAikn ieon. Mnv emixeipeite va dnuioup-
ynoete Topn utrepBoAikou BaBoug. H doknon utrep-
BoAikng duvaung oTov TPoXO AUEAVEl TO POPTIO Kal

Tn JEKTIKOTNTA OE CUCTPOPH ) EUTTAOKK) TOU TPOXOU
€VTOG TNG KOTTAG Kal TNV TMOaveTnTa KAOTOAUATOG 1
Bpaliong Tou TPOXoU OTIWG Kal UTTEPBEPPAVONG TOU
KivnTApa.

A\POEIAOMOIHEH: Mnv apxioeTe TNV gpya-
gia KOG aTo TepdxIo epyaciag. Mepipévere Ewg
O6TOU 0 TPOXOG ATTOKTAOEI TTARPN TaXUTNTA KAl
(PPOVTIOTE YIO TNV EICAYWYN TOU UE TIPOCOXH OTO
EOWTEPIKO TNG KOTTAG HETAKIVWVTAG TO EPYAAEio
TPOG TA EUTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIA TOU TEPA-
Xiou epyaaiag. O Tpox6g PTTOPEi va TTAPOUCIACEl
€UTTAOKN, avaTTAdNOoN 1 avAKPOUGT AV EVEPYOTTOIN-
0gETE TO NAEKTPIKS Epyaleio evw BpioKeTal EVTOG TOU
TEPayiou epyaaiag.

A\POEIAOMOIHEH: 27N SIGPKEIA TWV EPYQ-
OIWV KOTTAG, NV dAAAJeTE TTOTE TN YwVia TOU
TpoxXoU. Av aOKNOETE TTAEUPIKA TTiEGN OTOV TPOXO
KOTTAG (6TTwG oTn Agiavon), Ba TTpokANnBei pdyioua

kal Bpavon Tou TPoxoU, Ye aTToTEAETUA ooBapd
TPAUNATIOUO.

A\ POEIAOIMOIHEH: Amrarteitan XEIPIOHOG EVOG

SiapavToTpoxoU KABETa TTPOG TO UAIKO TTOU TTp6-
KEITAI VO KOTTE.

Mapadeiypa xpriong: Aeitoupyia pe Tpox6 Aciavong
KOTTAG
» Eik.29

Mapadeiypa xpriong: Acitoupyia pe SiapavroTpoxo
» Eik.30

AsgiToupyia pe cuppdTivn BoupToa

OoXAHATOG KOUTTAG

lpoaipeTikd e§dpTnua

AnposoxH: EAéygre Tn AciToupyia Tng Bouptoag
0éTovTag TO epyaleio o€ AeIToupyia Xwpig popTio,

PPOVTIJOVTaG VA PNV UTTAPXEI KAVEVOG UTTPOOTA 1

oe eubegia ypappn pe Tn BolpToa.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va unv 0OKEiTE TTOAU
MEYAAN Trieon n omoia TTpokaA&i uTTEpBOAIKO
AUyIopa TWV CUPHATWY KATA TH XPRON TG CUp-
pATIVNG BoupToag oxAuaTog KoUTtrag. Mtopei va
TIPOKaAETEl TIPOWPO OTTACIUO.

Mapadeiypa xpriong: A&eiTtoupyia pe cuppdTivin
BoUpTOoO OXAMNATOG KOUTTOG
» Eik.31
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AeiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa

oXAHATOG TPOXOU

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia TnG GUPUATI-
vng BoUpToag OXAHATOG TPOXOU BETOVTAG TO EPYa-
Agio o€ AeiToupyia Xwpig popTio, PppovTilovrag va
HMNV UTTAPXEI KAVEIG HTTPOOTA 1} O€ €UBtia ypaupn
HE TN BoupTOoa.

EIAOINOIHZH: ®povTioTe va pnv aoKeite TOAD
HEYAAN Trieon n otmroia TTPokKaAei uTreEpBOAIKO
AUYIOpHO TWV GUPUATWY KATA TN XPRON TG CUp-
HATIVNG BOUpPTOAG OXMATOG TPOoXoU. MTTopei va
TIPOKAAETEI TTPOWPO OTIACIYO.

NMapddelypa Xpiong: AeIToupyia He CUPPATIVN
BoupTOoa GXNMATOG TPOXOU
» Eik.32

AgiToupyia e TTOTNPOTPUTTAVO

MpoaipeTiko e§apTnua

AI'IPO}.'OXH: EAéygre Tn AsiToupyia Tou TTOTN-
poTpUTTavoU BEToVTag TO Epyaleio ae AeiToupyia
XWPig popTio, PPOVTIOVTOG VO UNV UTTAPXEI KAVE-
VOG UTTPOOTA ATT6 TO TTOTNPOTPUTTAVO.

EIAOIMOIHZH: Mnyv yeipeTe TO epyaleio KAt Tn
Sdiapkela TG AsiToupyiag. MTropei va TTpokaAéael
TPOWPO OTIACIYO.

Mapdadeiypa xpAong: AeiToupyia Y TOTRPOTPUTTAVO
» Eik.33

Z0vdeon avadérn (1uavTag TPoodeong)

AI’IpoaBononﬁcalg ac@aleiag €15IKA yia Xprion amé Uyog
AiapdoTe OAeG TIG TTPOEISOTIOINCEIG YIa TNV ACQAAEIN KAl
TIG 0dnyigeg. H un mpnon Twv TpoeIdooioewy Kai odnyIwv
UTTOPEi va £XEl WG aTTOTEAETA 0OBAPS TPAUUATIONO.

1. Na diotnpeite mavTa 10 €pyaAeio Tpoadepévo oTav epyd-
{eoTe amo Uyog. To péyioTo pRkog avadérn givar 2 m.

To péyioTo EMTPETTO UYPOG TITWAONG YIA TOV avaSETn
(1pavTa TP6adeang) Sev pémel va §emePVAEl Ta 2 m.
Na XpnoiygoTroigite HOVO ME AVOSETEG KATAA-
AnAoug yia auTov Tov TUTTo EpyaAEgiou Kal JE
OVOUAOTIKN TIUF TOUuAdxioTov 4,0 kg.

Mnv ayKupwveTe Tov avadérn epyaAeiou o€ oTIdR-
TIOTE UTTAPXEI ETTAVW OTO CWHA COG I} O KIVNTA
egapriparta. No ayKupwveTe Tov avadErn epya-
Agiou o€ pia GKOPTITN SOMN TTOU UTTOPET VO AVTEXEI
OTIG SUVAEIG TTOU AOKE( £éva EPYaAEio TTOU TTEQTEL.
BeBaiw0eite 611 0 avadEéTng gival CwWOTA ao@a-
Aiopévog o€ KGBe dkpo TTPIV aTré TN XprRon.
EmiB@swpnoTe To epyaleio Kal TOV avadEéTn piv
a1ré KA0e XpAon yia nuid Kol cwoTr AgIToup-
yia (cuptrepIAapBavopévou Tou UQACTHATA Kl
TWV pa@wv). Mnv XpnOIUOTIOIEITE AV UTTAPXEI
{nuid N dev Asitoupyei owoTd. To epyaleio
TPETTEI VA ETTICKEVAOTEI EISIKA OTAV EpPavide-
Tl MIG PWYMNA A KOKKIVN Ypaupn YOpw a1rd TNV
OTTA YIO TOV avVadETn.
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6. Mnv TePITUAIYETE TOUG AVABETEG KAl NV TOUG
APAVETE va EpOouUV o€ ETTAPN PE AIXUNPA A
okAnpd dkpa.

7. ZuvdéoTe To GAAO dKpoO TOU avadETn o€ Eva
onueio é§w a1ré To XWPO EPYATiOaG WOTE TO
epyaAeio va ouykpaTtnOei pe ao@daAeia otnv
TEPITITWOTN TTOU TTECEN.

8. MpoodéoTe TOV avadEéTn PE TPOTTO WOTE TO
€£PYOAEiO VO ATTOMAKPUVOET aTTO TOV XEIPIOTH
o€ TEPITITWON TToU TTECEL Ta epyaAcia TTou
TTEPTOUV QlwpPOoUVTal OTOV avadETn, YEYOVOGS TTOU
UTTOPE VO TTPOKOAETEI TPAUUATIOUO KOI OTTWAEI
100ppPOTTIag.

9.  Mnv XpnOIYOTIOIEITE KOVTA OE KIVOUHEVA HEPN
N o€ pnXavipaTa mou Bpiockovral o€ AeIToup-
yia. H pn 1Apnon autol ptopei va £xel wg aTmoTé-
Aeopa kivduvo aUvBAIYNG 1| EPTTAOKAG.

10. Mnv peTag@épeTe To pyaleio amrd Tn Sidragn
ouvdeong 1 Tov avadérn.

11.  Na peTa@pépeTe To epyaleio HETASU TWV XEPIWV
oag HOVO EVW €i0TE KAAD ICOPPOTTNUEVOL.

12. Mnv cuvdéeTe avadEéTeg OTO EPYOAEIO PE TPOTTO
Trou guTrodidel TN CWOTA AEIToUpyia TWV TTPO-
OTATEUTIKWYV, SIOKOTITWYV 1] ATTAC@AAiCEWY.

13.  ATTOQeUYETE TNV EPTTAOKNA HE TOV avadEéTn.

14. KpartAoTe ToV avadéTn JOKPIG a1ré TNV TePI-
ox1 KOTTAG Tou epyaAgiou.

15. XPnOIUOTTOINOTE KAPAUTTIVEP O PAAIONG
(T0TTOU TTOAAWYV Spdoswv Kal BISWTOU KAEITi-
paTog). MnV XPNOIPOTIOIEITE KAPAMTTIVEP HE
eAaTNPIWTA KAITT piag Spdong.

16. ZTnV TEPITITWON TTOU TO £pyaAEio TTEOEN, TTPE-
TTEI VO ETTIONMAVOET Kal va unv Xpnoipgotroindei
gava, Kai va £mBewpnBei ard EpyooTdcio
egouoiodornpévo kévrpo oépRig Tng Makita.

17. Na ouvdéeTe TOV avadETN HOVO UE KAPAMTTIVEP
aoc@daAiong. Mnv cuvdéeTe Tov avadEéTn pe
Bpoxo N k6uTro. Mn XPNOIUOTIOIEITE TKOIVIA N
oupparta.

» Eik.34: 1. OmA yia avadérn (Ipavta Tpodadeong)

2YNTHPHZH

AHPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Agio gival oBNoTO Kal atTroouvdedeévo aTrd TV
NAEKTPIKN TTApOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIONSATTOTE
epyaoia emMBEWPNONG | CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHXH: Mnv xpnoipotrolcite TroTé Bev-
givn, eTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKO, dAKOOAN 1\
Tmapouoieg ouoieg. Mrropei va mpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON N PWYHES.

MNa va diatnproete TNV AZPAAEIA kai AZIOMNIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG, EAEYXOG KAl AVTIKATAOTAGH
kapBouvakiol, kaBwg kal oTroladARTToTE AAAN Epyaaia
ouVTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN VO EKTEAOUVTOI ATTO
£€OUTI000TNUEVA I EPYOOTOCIAKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, Tavta XpnoigoToIwvTag avTaAAaKTIKG TNG
Makita.
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KaBapiopuog avolyudtwy e§agpiopou

To epyaheio kai Ta avoiypaTa e§aePIOPOU TOU TTPETTEN Va dIaTN-
pouvTal kaBapd. Na kabapilete TakTIKG Ta avoiyuaTa eaepl-
ouoU Tou epyaheiou A dTav auTd apxioouv va epdacovTal.

» Eik.35: 1.Avoiypa e£600u aépa 2. Avolypa ei06dou aépa

2YNAYAZMOZ E®GAPMOI'QN KAI EEAPTHMATQN

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: Av XpNO1UOTTOINOETE TO EPYAAEio Pe AavBaOHEVOUG TTPOPUAAKTHPEG, MTTOPEI VO TTPOKANBoUV

01 KivBUuVol TToU ava@EpPoVvTal 0T CUVEXEIQ.

. ‘OTav XPNOIMOTIOIEITE TOV TTPOPUAAKTAPA TPOXOU OTTOKOTTAG VIO UETWTTIKA Agiavan, o TIPO@UAAKTAPOG
TpOXOoU UTTopEi va TTapEUBEl PE TO TEPAXIO EPYATiaG TIPOKAAWVTAG AVETTAPKN EAEYXO.

. ‘OTav XpNOIMOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA AEIOVTIKOU TPOXOU YIO EPYACIEG ATTOKOTING ME SECPEUPEVOUG
Ag1avTIKOUG TPpOXOUG Kal SIApAVTOTPOXOUG, UTTAPXEl augnpuévog KivBuvog €KBEONG OTOUG TTEPICTPEPOS-
Hevoug TpoxoUg, eEKTO§eUOEVOUG OTTIVBPEG KAl cwuaTiS1a, KaBwg Kal é&kBeon oTa @pdypaTa TpoxoU
oTnV TEPITTTWON PARENG TOou TPOXOU.

. ‘OTav XPnOIUOTIOIEITE TOV TIPOPUAAKTAPO TPOXOU ATTOKOTTAG f} TOV TTPOQPUAAKTAPA AE10VTIKOU TpOXOU
YIO HETWTTIKEG EPYATIEG HE SIAPAVTOTPOXOUG TUTTOU KOUTTOG, O TIPOPUAAKTPOG TPOXOU UTTOPEi va
TAPEPPEI PE TO TEUAXIO EPYOTIAG TTPOKAAWVTUG AVETTOPKN EAEyXO.

. ‘OTav XpnOIMOTIOIEITE TTPOPUAAKTAPA TPOXOU ATTOKOTIAG 1 TIPOPUACKTAPA AEIAVTIKOU TPpOXOU
HE CUPUATIVN BOUPTOC TUTTOU TPOXOU UE TTAXO0G MEYOAUTEPO ATTO AUTO TToU KaBopileTal OTIG
«MPOAIATPA®EZ», Ta oUppaTa MTTOPOUV VO EYKAWRICTOUV OTOV TTPOQUAAKTAPA Kal Vo 0dnyRoouv
OTO OTTACINO TWV CUPHATWY.

. H xprion mpooTaTeuTIKWV GUAAOYH G OKOVNG TPOXOU YIO EPYOCiaG OTTOKOTTAG KOl HETWTTIKEG EPYATIES
o€ TOIUEVTO I} Yuyooavida PeIwVEl TOV Kivouvo €kBeang aTn oKOVN.

. ‘OTav XpnoIMOTToIEiTE TPOXOUG SITTARG Xpong (cuvduaopévn Agiavon Kol TPiWIUO ATTOKOTTG) OTEPEW-
Héveg o€ @AGVTIa, va XPNOIPOTIOIEITE HOVO TOV TIPOPUAAKTHPA TPOXOU ATTOKOTTG.

@ @ ./. @13@ 14 15@ @ 19 21

10 12 3% )
" O /. ,
; 8. 11 @/@ 16 / '
®/6® 5®/6® . ‘e

4

R YO
‘@ /
6@
E@appoyn MovTéAo 100 mm | MovTéAo 115 mm | MovTéAo 125 mm

1 - MAdyia Aapn
2 - MpoguAakTipag TPoxoU (yia TPoXO Aciavong)
3 - Eowrtepikr @AGvT{a | Eowrtepiki @AavTZa / YmeppAavtZa *1
4 Aeiavon / TuahoxapTiopa Tpox6g xapnAwpévou kévipou / Aiokog Aeiavong
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- Eg@appoyn MovTéAo 100 mm | MovTéAo 115 mm | MovTéAo 125 mm
5 - Magiuad acpdaAiong

6 - | Ezynut *1*2

7 - MéApa uooTAPIENG

8 Aeiavon EUKauTITOG TPOXOG

9 - Eowrtepiki @AGvTZa Kai EAaoTiké éApa 100 EAaoTiko TéApa 115

eAAOTIKO TTEAPQ 76

10 [uahoyapTiopa Aiokog Agiavong

1 - Magipad acedAiong TpIwipaTog

12 BoupTtoiopa pe ouppd- ZuppdTivn BoupToa oXAPATOG TPOXOU

Tivn BoupToa
13 BoupTtoiopa pe ouppd- ZUppdATIVN BoUPTOa OXAMATOG KOUTTAG
TIivn BoupToa

14 Koty 8iavoigng ommwv MotnpotpUtravo

15 - MPo@UAAKTAPAG TPOXOU (VIO TPOXO ATTOKOTIHG)

16 ATrokoTr Tpoxo6g Aciavong KOTAG / AlagavTtoTpoxdg

17 Aeiavan / AmokoT Tpoxog dITTAAG XPrRong

18 - Emouvdeduevo TpocdpTnua TTPOQUACKTAPA TPOXOU KOTIHG *3

19 - MpooTateuTikd GUANOYAG OKOVNG TPOXOU YIa ATTOKOTIA *4
20 AtrokoTt AlapavtoTpoxog
21 - MpooTaTteuTikd CUAAOYAG OKOVNG TPOXOU Yia Agi-

avon *5

22 ANeiavan AiapavToTpoxdg TUTTOU KoUTIag *5

- - KAe1di ragipadiov acedAiong

- - EgapTnua kaAUppaTog okovng

NMAPATHPHZH: *1 Mnv xpnoigotoigite utrep@AdvTa Kai Ezynut padi.
NMAPATHPHZH: *2 Mévo yia epyaAeia pe oreipwpa atpdktou M14.

NMAPATHPHZH: *3 To emouvdebpevo TTpoadpTnua TTPOQUAAKTPA TPOXOU KOTTHG dev diaTiBeTal o€ PEPIKEG XWPES. MNa TTEPIO-
00TEPEG AETTTOPEPEIEG, AVATPESTE OTO EYXEIPIOIO OBNYIWV TOU ETTICUVIEOUEVOU TIPOTAPTANATOG TIPOPUACKTAPA TPOXOU KOTTAG.

MAPATHPHZH: *4 MNa mepioooTepeg AETITOPEPEIEG, AVaTPEETE O€ KABE £yXEIPiOIO 0dNYIWV TOU TIPOPUACKTHPA.
MAPATHPHZH: *5 Mévo yia 1o povtého GA4550R / GA5050R
MNa TePIo0OTEPEG AETITOPEPEIEG, AVATPESTE OE KABE £YXEIPIDIO 0DNYIWV TOU TTPOQUACKTHPA.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO).'OXH: Autd Ta §apTAPATA 1} TTPOCOP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Treplypd@TnKe oTIG 08nyieg auTég. H
Xpron otoiwvaAToTe GAAWYV €§apTNUATWY I TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAEéTEl KivOuvo Tpauua-
TIOJoU o€ aropa. Na XpnoiyoTroigite Ta e§apTAaTA 1
TIPOCOPTAMATA YOVO IO TNV XPACN TTOU TTPOoOopPIijovTal.

Edv xpeiageoTe otroiadnrore Borbeia yia TTEPICOOTEPES
TANpoopieg o€ axéon Pe autd Ta eEOPTANATA, ATTOTAV-
O¢ite aTO TOTMIKG OAG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.
. E¢aptripata Trou TrapaTtiBevral otnv Tapd-
ypago «XYNAYAXMOZ EPAPMOIQN KAl
E=APTHMATQN»

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ytropei va
gupTTEPIAaUBAvOVTal GTN CUOKEUOTTa EpYaAEiOU WG
atavtap eEaptrpaTta. Mmopei va diagépouv avaioya
HE TN XWpa.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: GA4050 | GA4050R | GA4550 | GA4550R | GAS050 | GAS050R

Kullanilabilir taglama diski Maks. disk ¢api 100 mm 115 mm 125 mm
Maks. disk kalinligi 6,4 mm 7,2mm

Kullanilabilir kesme diski Maks. disk ¢api 105 mm 115 mm | 125 mm
Maks. disk kalinlig 3,2mm

Kullanilabilir tel disk firca Maks. disk gapi 100 mm 115 mm | 125 mm
Maks. disk kalinlig 20 mm

Mil disi M10 M14 veya 5/8" (llkeye 6zgii)

Maks. mil uzunlugu 18 mm 23 mm

Yiiksliz hiz (ng) / Anma hizi (n) 11.000 min"'

Toplam uzunluk 325 mm

Net agirlik 2,3-3,5kg 2,4 - 2,5-3,6 kg

3,6 kg
Emniyet sinifi =

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ek parcaya(pargalara) bagh olarak degisebilir. En hafif ve en agir kombinasyon, EPTA Proseduiri
01/2014’e gore, tabloda gosterilmistir.

Sadece AB lilkeleri igin
Semboller E Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

gundan dolay eski elektrikli ve elektronik
Ekipmani i¢in kullanilabilecek semboller asagida goste- ekipmanlar gevre ve insan saghg tizerinde
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan olumsuz etkiye yol acabilir.
emin olun. Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel
atiklarla birlikte atmayin!
Kullanma kilavuzunu okuyun. Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar

[:]E] hakkindaki Avrupa Direktifi ve s6z konusu
@ direktifin ulusal yasalara uyarlanmasi gere-
gince eski elektrikli ve elektronik ekipman-

Giivenlik gozIugu takin. lar ayri olarak toplanmali ve gevre koruma
mevzuatina uygun olarak faaliyet gosteren
ayri bir kentsel atik toplama noktasina

teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lizerine yerlestiriimis
@ Her zaman iki elle kullanin. lizerinde garpi isareti bulunan tekerlekli

GOp kovasi simgesi ile belirtilmistir.

@ Disk siperini kesme iglemleri igin Kullanim amaci

kullanmayin.

- Bu alet, metal ve tas malzemelerin su kullanmadan
@ CIFT YALITIMLI taslanmasi, zimparalanmasi, telle firgalanmasi, delik
acilmasi ve kesilmesi amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
glc kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.
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Tipik A-agirhkh gurdltia dizeyi (EN62841-2-3 standardina goére belirlenen):

Model Ses basinci sevi- Ses giicii seviyesi | Belirsizlik (K):
yesi (Lpa): (dB (A)) | (Lwa): (dB (A)) (dB (A))
GA4050 94 102 3
GA4050R 94 102 3
GA4550 94 102 3
GA4550R 94 102 3
GA5050 94 102 3
GA5050R 94 102 3

NOT: Beyan edilen guriltii emisyonu deger(ler)i bir standart test ydntemine uygun sekilde dlgllmustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilagtirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen guriilti emisyonu deger(ler)i bir &n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle islenen is parcasinin tiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta calistigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

AUYARI: ince saclarin veya biiyiik yiizeyli kolayca titregen yapilarin taglanmasi beyan edilen giiriiltii
emisyonu degerlerinden ¢ok daha yiiksek (15 dB’ye kadar) toplam giiriiltii emisyonuna neden olabilir.

Ses yaymalarini engellemek igin bu is parcalarina son derece esnek soniimleme paspaslari veya benzeri
malzemeler yerlestirin.

Artan giiriiltii emisyonunu hem giiriiltiiye maruz kalma risk degerlendirmesi i¢cin hem de uygun isitme
korumasini segerken dikkate alin.

Titresim toplam degeri ({i¢ eksenli vektor toplami) (EN62841-2-3 standardina gére hesaplanan):

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile yiizey taglama

Model Titresim emisyonu (ay, »c): (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA4050 6,5 1,5
GA4050R 6,5 1,5
GA4550 7,0 15
GA4550R 7,0 15
GA5050 75 15
GA5050R 75 1,5

Calisma modu: titregsim 6nleyici yan kavrama kolu ile yiizey taglama

Model Titregim emisyonu (ay, ac): (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA4050 55 1,5
GA4050R 55 1,5
GA4550 7,0 1,5
GA4550R 7,0 1,5
GA5050 8,5 1,5
GA5050R 8,5 1,5
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Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titregim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (mlsz)
GA4050 2,5 m/s”den az 1,5
GA4050R 2,5 m/s?den az 1,5
GA4550 25 1,5
GA4550R 25 1,5
GA5050 2,5 m/s”den az 1,5
GA5050R 2,5 m/s”den az 1,5

Calisma modu: titresim onleyici yan kavrama kolu ile disk zimparalama

Model Titregim emisyonu (ay, ps) : (m/s?) | Belirsizlik (K): (m/s?)
GA4050 2,5 m/s”den az 1,5
GA4050R 2,5 m/s”den az 1,5
GA4550 2,5 m/s”den az 1,5
GA4550R 2,5 m/s”den az 1,5
GA5050 2,5 m/s”den az 1,5
GA5050R 2,5 m/s”den az 1,5

baskaslyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart test yontemine uygun sekilde dlglilmustir ve bir aleti bir

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 5n maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigimlerine,
ozellikle islenen is parcasinin tiriine bagh olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin
yani sira bosta ¢alistigi zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z éniinde bulundurarak).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri bu elektrikli aletin baslica uygulamalari igin kullanilir. Ancak, bu
elektrikli alet baska uygulamalar igin kullanilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet giivenligi
uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagdida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.
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Taslama makinesi giivenlik uyarilar

Taglama, zimparalama, telle fircalama veya kesme
islemleri icin ortak giivenlik uyarilari:
Bu elektrikli alet bir taglama, zimparalama,
tel firca, delik agma veya kesme aleti olarak
kullaniimak lizere tasarlanmistir. Bu elektrikli
aletle birlikte verilen tiim giivenlik uyanlarini,
talimatlari, resimli agiklamalari ve teknik 6zel-
likleri okuyun. Asagida listelenen talimatlarin her-
hangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi, yangin
vel/veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilir.

2.  Bu elektrikli aletle parlatma gibi islemler yapil-
mamalidir. Bu elektrikli aletin tasarim amacina
uygun olmayan islemler tehlike olusturabilir ve
yaralanmaya neden olabilir.

3.  Buelektrikli aleti, aletin imalatgisi tarafindan
ozel olarak tasarlanmamisg ve belirtiimemis
bir sekilde galisacak bigimde doniigtiirmeyin.
Bdyle bir dénustirme kontrolliin kaybedilmesine
neden olabilir ve ciddi yaralanmaya yol agabilir.

4.  Aletin imalatgisi tarafindan 6zel olarak tasar-
lanmamis ve belirtiimemis aksesuarlari kullan-
mayin. Bir aksesuarin yalnizca elektrikli aletinize
takilabiliyor olmasi, onun giivenli galisacagini
garanti etmez.

5.  Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli
aletin listiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmalidir. Anma hizlarindan daha hizli galisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.

TURKCE



10.

1.

12.

13.

14.

15.

Aksesuarinizin dig ¢api ve kalinhigi elektrikli
aletinizin kapasite degerleri dahilinde olmali-
dir. Dogru boyutta olmayan aksesuarlar yeterince
korunamayabilir veya kontrol edilemeyebilir.
Aksesuar montaj boyutlan elektrikli aletin
montaj donaniminin boyutlarina uygun olma-
hidir. Elektrikli aletin montaj donanimina uymayan
aksesuarlar dengesiz galigir, agiri titresim yapar
ve kontrollin kaybedilmesine neden olabilir.
Hasarh bir aksesuari kullanmayin. Her kulla-
nimdan 6nce aksesuarlarda, 6rnegin asindirici
disklerde kirllma veya catlak, disk althiginda
catlak, kopma veya asiri asinma, tel firgalarda
gevsek veya kirik tel kontrolii yapin. Elektrikli
alet veya aksesuar diisiiriliirse, hasar kont-
rolii yapin veya hasarsiz bir aksesuar takin. Bir
aksesuari kontrol ettikten ve taktiktan sonra,
kendinizi ve civardaki insanlari déner aksesu-
arin diizleminden uzak tutun ve elektrikli aleti
bir dakika boyunca maksimum yiiksiiz hizda
cahistirin. Bu test calistirmasi sirasinda hasarli
aksesuarlar normalde kopar.

Kigisel koruyucu ekipman kullanin.
Uygulamaya bagli olarak yiiz siperleri veya
giivenlik gozliikleri kullanin. Uygun goriil-
diigii sekilde toz maskesi, kulak koruyuculari,
eldiven ve kiigiik agindirici parcalardan veya
is parcasindan kopan kiigiik pargalardan sizi
koruyabilecek is onliugi takin. Gz koruyucu,
cesitli uygulamalarin Uretecegi sigcrayan pargacik-
lari durdurabilecek nitelikte olmalidir. Toz maskesi
veya solunum cihazi ilgili uygulamanin Gretecegi
kiguk pargaciklari filtreleyebilecek nitelikte olmali-
dir. Uzun sure yuksek yogunlukta gurdltiye maruz
kalmak isitme kaybina neden olabilir.

Civarda bulunanlarn ¢alisma alanindan giivenli
bir uzaklhkta tutun. Calisma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu ekipman kullanmalidir.

Is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzaga firlayip, ¢alisma alaninin hemen 6tesinde
yaralanmalara neden olabilir.

Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara ya
da aletin kendi kordonuna temas etme olasi-
hig1 bulunan yerlerde galigirken elektrikli aleti
sadece yalitimh kavrama ylizeylerinden tutun.
Kesici aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akiml”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik garpmasina
maruz birakabilir.

Kordonu doner aksesuardan uzakta tutun.
Kontrolli kaybederseniz, kordon kesilebilir veya
takilabilir ve eliniz ya da kolunuz déner aksesuara
cekilebilir.

Aksesuar tamamen durmadan elektrikli aleti
kesinlikle yere koymayin. Déner aksesuar yere
surtiinup, elektrikli aletin kontroliiniiz diginda
firlamasina neden olabilir.

Elektrikli aleti yaninizda tasirken ¢alistirmayin.
Giysilerinizin kazayla déner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suarl viicudunuza gekebilir.

Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motorun fani tozu gévdenin igine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikele-
rine neden olabilir.
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16. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yaki-
ninda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

17. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullan-
mayin. Su veya diger sivi sogutucularin kulla-
nilmasi elektrik garpmasina veya sokuna neden
olabilir.

Geri tepme ve ilgili uyarilar:
Geri tepme sikisan veya takilan bir doner diske, disk alt-
ligina, firgaya veya baska bir aksesuara verilen ani bir
tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin aniden
durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk noktasinda
aksesuarin dénme yoniinin tersi dogrultuda kontrolstiz
sekilde itiimesine neden olur.

Ornegin, bir agindirici disk is pargasina takilir veya siki-

sirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari malzeme

yuzeyine batarak, diskin disari tirmanmasina veya
tepmesine neden olabilir. Disk, sikisma noktasinda dis-
kin hareket yonuine baglh olarak operatére veya ondan
uzaga dogru sicrayabilir. Bu kosullarda asindirici diskler
kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanlis kullaniimasinin ve/

veya yanlis kullanim usulleri veya kosullarinin bir

sonucudur ve asagdida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir.

1. Elektrikli aleti iki elinizle sikica kavrayin ve
viicudunuzun ve kolunuzun durusunu geri
tepme kuvvetlerine direng gosterecek sekilde
ayarlayin. ilk galistirma sirasinda geri tepme
veya tork etkisi lizerinde maksimum kontrol
saglamak igin, eger varsa, daima yardimci
sapi kullanin. Dogru 6nlemler alinirsa, operator
tork etkilerini veya geri tepme kuvvetlerini kontrol
edebilir.

2.  Elinizi kesinlikle déner aksesuarin yakinina
koymayin. Aksesuar elinizin Gsttine dogru geri
tepebilir.

3. Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme
aleti takilma noktasinda diskin hareketinin tersi
yoniinde iter.

4. Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢alisirken
azami 6zen gosterin. Aksesuari ziplatmaktan
ve taktirmaktan kaginin. Késelerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

5.  Zincir testere oyma bicagi, 10 mm’den fazla
periferik bosluklu segmentli eimas disk ya da
disli testere bigagi takmayin. Bu bigaklar sik¢a
geri tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taslama ve kesme iglemlerine 6zgii giivenlik

uyarilari:

1.  Sadece elektrikli aletiniz icin belirtilen diskleri
ve secilen disk igin 6zel olarak tasarlanmisg
siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina uygun
olmayan diskler yeterli sekilde koruma altina
alinmayabilir ve guivensizdir.

2. Merkezden basmal disklerin taglama yiizeyi,
siper kenari diizleminin altina monte edilmeli-
dir. Siper kenarinin izerine dogru ¢ikinti yapacak
sekilde hatali monte edilmis bir disk yeterli 6l¢iide
kapatilamaz.
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Siper elektrikli alete sikica takilmali ve diskin
operatore dogru acikta kalan kismi en az ola-
cak sekilde maksimum giivenlik icin konum-
landinlmalidir. Siper, operatériin kirilan disk
pargalarindan, kazayla diske temas etmekten ve
giysileri tutusturabilecek kivilcimlardan korunma-
sina yardimci olur.

Diskler sadece belirtilen uygulamalar igin
kullaniimalidir. Ornegdin kesme diskinin yan
tarafiyla taglama yapmayin. Asindirici kesme
diskleri cevresel agindirmaya yoneliktir, bu disk-
lere uygulanan yan kuvvetler pargalanmalarina
neden olabilir.

Daima sectiginiz disk icin dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flanglar kullanin. Dogru flanslar
diski destekleyerek, disk kirilmasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanslari taglama disklerinin
flanglarindan farkli olabilir.

Daha biiyiik elektrikli aletlerin asinarak kiigiil-
miis disklerini kullanmayin. Daha buyik elekt-
rikli aletler igin tasarlanmis diskler kigik aletlerin
daha yuksek hizlarina uygun olmayabilir ve
pargalanabilir.

Cift maksath diskler kullanirken her zaman
gergeklestirilen uygulama igin dogru siperi
kullanin. Dogru siperin kullanilmamasi istenen
seviyede koruma saglamayabilir ve bu da ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

Kesme islemlerine 6zgii ek giivenlik uyarilari:

1.

Kesme diskini “sikistirmayin” veya diske asiri
basing uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme
yapmaya c¢alismayin. Diskin asiri zorlanmasi
yukU ve diskin kesik iginde bikilme veya takilma
yatkinhgini arttirarak, geri tepme veya diskin
kirilmasi olasiligini ylikseltebilir.

Viicudunuzu doéner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, ¢calisma noktasinda,
vucudunuzdan uzaga dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

Disk takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti kapatin
ve disk tamamen duruncaya kadar hareketsiz
sekilde tutun. Kesme diski donerken onu
kesinlikle kesikten ¢cikarmaya calismayin aksi
takdirde geri tepme olusabilir. Diskin takilma
nedenini arastirip, ortadan kaldirmak igin duzeltici
islemleri yapin.

Kesme iglemini is pargasinin iginde yeniden
baslatmayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bek-
leyin ve dikkatli sekilde tekrar kesige sokun.
Elektrikli alet is pargasi iginde tekrar ¢alistirilirsa,
disk takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri
tepebilir.

Diskin takilmasi ve geri tepme riskini en aza
indirmek igin panelleri veya ¢ok bilyiik ig par-
calarini destekleyin. Buyuk is parcalari kendi
agirliklari altinda bel vermeye meyillidir. Destekler
diskin her iki yaninda kesme hattina ve is parga-
sinin kenarina yakin olarak, is pargasinin altina
yerlestiriimelidir.

6. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

7.  Kavisli kesim yapmaya calismayin. Diskin asir
zorlanmasi yiikii ve diskin kesik iginde bukilme
veya takilma yatkinhgini arttirarak, geri tepme
veya diskin kiriimasi olasiligini ylkseltebilir, bu da
ciddi yaralanmaya neden olabilir.

8. Segmentli bir elmas diski kullanmadan 6nce,
elmas diskin segmentleri arasinda sadece
negatif bir talas agisi ile 10 mm veya daha az
periferik bosluk oldugundan emin olun.

Zimparalama islemlerine 6zgii glivenlik uyarilar:

1. Uygun boyutlu disk zimpara kagidi kullanin.
Zimpara kagidi segerken imalatginin tavsiyele-
rine uyun. Zimpara althigini gok fazla asan blylk
zimpara kagidi yirtilma riski olusturur ve takil-
maya, diskin kopmasina veya geri tepmeye neden
olabilir.

Tel firga iglemlerine 6zgii giivenlik uyarilari:

1. Olagan iglemler sirasinda bile firgadan tellerin
firlayabilecegini bilin. Firgaya asin yiik uygu-
layarak telleri asiri zorlamayin. Teller kolaylikla
ince giysilere ve/veya cilde batabilir.

2. Telfirga islemi igin bir siper kullanilmasi
belirtiliyorsa, tel diskin veya fircanin sipere
miidahale etmesine izin vermeyin. Tel disk veya
firga is yukline veya merkezkag kuvvetlerine bagh
olarak genisleyebilir.

Ek Giivenlik Uyarilari:

1. Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

Bu taglama makinesiyle Tas Canak tipi diskleri
KESINLIKLE KULLANMAYIN. Bu taglama maki-
nesi bu tip diskler icin tasarlanmamistir ve boyle
bir Grin kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

3.  Mile, flanga (6zellikle takma yiizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonuglanabilir.

4.  Alet calistinimadan 6nce diskin ig pargasina
degmediginden emin olun.

5.  Aleti gergek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan 6nce bir siire bosta ¢alistirin. Diskin yanhs
takilmig veya dengesiz oldugunu gosteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.

6. Taslama yaparken diskin belirlenmis yiizeyini
kullanin.

7.  Aleti galigir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken caligtirin.

8. CGaligmadan hemen sonra ig pargasina dokun-
mayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.

9. Cahigmadan hemen sonra aksesuarlara
dokunmayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

10. Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
i¢in imalatcinin talimatlarina uyun. Diskleri
6zenle aktarin ve saklayin.
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11. Biyiik delikli agindirici diskleri uydurmak
icin ayri rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

12. Sadece bu alet icin belirtilen flanglari kullanin.
13. Deligi vida disli disk takilimak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul

edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

14. g pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

15. Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

16. GCalisma yeri agiri sicak ve nemliyse ya da gok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
glivenligi icin bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

17. Bu aleti asbest iceren higbir malzeme istiinde
kullanmayin.

18. Kesme diski kullandiginiz zaman, yerel yonet-
melikler gerektiriyorsa daima toz toplayici disk
siperi ile caligin.

19. Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamahdir.

20. Galigma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

21. GCalisma oncesinde is parcasinda elektrik
borusu, su borusu veya gaz borusu gibi
gomiilii nesneler olmadigindan emin olun. Aksi
takdirde elektrik carpmasina, elektrik kagagina
veya gaz sizintisina neden olabilir.

22. Diske conta takiliysa contayi gikarmayin.
Conta gapi kilit somunu, dis flang ve i¢ flansg-
tan daha biiyiik olmalidir.

23. Bir taglama diskini takmadan 6nce conta kis-
minda kirik veya ¢atlak gibi hi¢bir anormallik
olmadigini kontrol edin.

24. Kilit somununu diizgiin bir sekilde sikin. Diskin
asiri sikilmasi kirlimaya, yetersiz sikma ise sallan-
maya neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-

lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Saft kilidi

AUYARI: Wil hareket halindeyken saft kilidini
asla kullanmayin. Ciddi yaralanmaya veya alette
hasara neden olabilir.

Aksesuarlari takarken veya ¢ikarirken milin ddnmesini
onlemek igin saft kilidine basin.
» Sek.1: 1. Saft kilidi

Anahtar iglemi

A\DIKKAT: Aleti fise takmadan once, anahtar
kolunun dogru sekilde ¢alisip calismadigini ve
birakildiginda “KAPALI” konumuna doéniip don-
medigini mutlaka kontrol edin.

ADIKKAT: Giivenliginiz i¢in bu alet, aletin
yanhlighkla galigtiriimasini engelleyen giivenlik
kilidi kolu ile donatilmigtir. Giivenlik kilidi kolunu
cekmeden sadece anahtar kolu ¢ekilmek suretiyle
caligiyorsa aleti ASLA kullanmayin. Daha fazla
kullanmadan ONCE aleti uygun onarim igin yetkili
servis merkezimize gotiriin.

A DIKKAT: Giivenlik kilidi kolunu cekmeden
anahtar kolunu zorlayarak gekmeyin. Bu anahtarin
kirilmasina neden olabilir.

A\ DIKKAT: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bant-
lamayin veya amacini ve islevini engelleyecek
sekilde devre digi birakmayin.

Anahtar kolunun kaza sonucu ¢ekilmesini 6nlemek igin,
bir glivenlik kilidi kolu sunulmustur.

Aleti galistirmak igin, glvenlik kilidi kolunu kullaniciya
dogru cekin ve ardindan anahtar kolunu cekin.

Aleti durdurmak igin anahtar kolunu serbest birakin.

» Sek.2: 1. Glvenlik kilidi kolu 2. Anahtar kolu

istemsiz yeniden baslatma onleyici
iglev

Sadece GA4050R / GA4550R / GA5050R modeli igin
Anahtar ACIK konumda iken aletin fisi prize takildiginda
alet galismaz.

Aleti galistirmak igin anahtari kapatip yeniden agin.

NOT: istemsiz yeniden baslatma énleyici islev dev-
reye girdiginde bir saniyeden daha fazla bekleyin ve
ardindan aleti yeniden galistirin.

Yumusak baslatma 6zelligi

Sadece GA4050R / GA4550R / GA5050R modeli igin
Yumusak baslatma 6zelligi baslatma tepkisini azaltir.
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MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan dnce aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun (tutamagin) takiimasi

ADIKKAT: Galismaya baglamadan énce yan
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilmis
oldugundan daima emin olun.

Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet Gstiin-
deki konumuna sikica vidalayin.
» Sek.3

Disk siperinin takilmasi veya ¢ikariimasi

MA\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firga kullanilirken; disk
siperi, siperin kapali tarafinin yoni daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmahdir.

AUYARI: Disk siperinin disk siperi tizerindeki
deliklerden biri ile kilitleme kolu tarafindan sikica
kilitlendiginden emin olun.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmig 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

Merkezden basmali disk, flap disk,
fleks disk, tel disk firga / agindirici
kesme diski, elmas disk igin

1.  Kilitteme koluna bastirarak disk siperini, disk siperi
Ustlindeki gikintilar yatak mahfazasi tsttindeki ¢entik-
lerle ayni hizada olacak sekilde monte edin.

» Sek.4: 1. Kilitleme kolu 2. Centik 3. Cikinti

2.  Sekilde gosterildigi gibi kilitleme kolunu A'ya dogru
bastirirken disk siperinin B kisimlarini tutun.
» Sek.5: 1. Disk siperi 2. Delik

NOT: Disk siperini diiz bir sekilde asag ittirin. Aksi
takdirde disk siperini sabitleyemezsiniz.

3.  Kilitteme kolunu A'ya dogru bastirirken disk siperini
C’ye dogru gevirin ve ardindan disk siperinin agisini,
operatdr korunacak sekilde ise gore degistirin. Kilitteme
kolunu disk siperindeki deliklerden biri ile hizalayin ve
ardindan kilitteme kolunu birakarak disk siperini kilitleyin.
» Sek.6: 1. Disk siperi 2. Delik

Disk siperini ¢ikarmak igin, takma islemlerini tersinden uygulayin.

Klipsli kesme disk siperi ek pargasi

Istege bagh aksesuar

NOT: Kesme islemleri igin disk siperi (taglama diski icin)
ile bir klipsli kesme disk siperi ek pargasi kullanilabilir.

Bazi llkelerde mevcut degildir.
» Sek.7
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Merkezden basmali diskin veya flap

diskin takilmasi veya cikariimasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapali tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmalidir.

AUYARI: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ capina tam ola-
rak uydugundan emin olun. I¢ flansi yanls tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

i¢ flangi mile takin.

i¢ flangin digli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

Uizerine yerlestirdiginizden emin olun.

Merkezden basmali diski / flap diski i¢ flansin Ustline

takin ve kilit somununu milin Gzerine vidalayin.

» Sek.8: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmali disk
3. i flans 4. Montaj pargasi

Kilit somununu sikmak igin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit
somunu anahtarini kullanarak saat yéniinde iyice sikin.
» Sek.9: 1. Kilit somunu anahtari 2. Saft kilidi

Diski gikarmak igin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

Fleks diskin takilmasi veya
cikariimasi

Istege bagl aksesuar

A\UYARI: Fieks disk alet izerindeyken daima
verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-
labilir ve siper kisisel yaralanma olasihgini azaltir.
» Sek.10: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4. ig flans

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
ancak diskin tzerinde yedek altlik da kullanin.

Zimpara kagidi diskinin takilmasi
veya gikarilmasi

Istege bagh aksesuar

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmalidir.

100 mm (4") modeli igin

» Sek.11: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk altlik 4. I¢ flang

1. g flansi mile takin.

2.  Kauguk althgi mile takin.

3.  Diski kauguk althgin Gzerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

4.  Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yoniinde cevirerek iyice
sikilayin.

Diski gikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.
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100 mm (4") digsindaki model i¢in
» Sek.12: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi

diski 3. Kauguk altlik
1. Kauguk althg mile takin.

2. Diski kauguk althgin Gizerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu, kilit
somunu anahtariyla saat yonlinde cevirerek iyice sikilayin.

Diski ¢ikarmak icin, takma islemlerini tersinden uygulayin.

Istege baglh aksesuar

Super flang, bir fren islevi ile DONATILMAMIS model
icin 6zel bir aksesuardir.

F harfli modellerde standart donanim olarak bir sliper
flans bulunur. Kilit somununu agmak igin klasik tipe
oranla sadece 1/3 ¢caba gerekir.

Ezynut’in takilmasi veya gikariimasi

Istege baglh aksesuar
Sadece M14 mil disli aletler igin.

ADIKKAT: Siiper Flans ile Ezynut kullanmayin.
Bu flanglar o kadar kalindir ki mil tarafindan tiim
vida disi tespit edilemez.

i¢ flans, agindirici disk ve Ezynut'i, Ezynut (izerindeki
Makita logosu disa bakacak sekilde mile tqkln.
» Sek.13: 1. Ezynut 2. Asindirici disk 3. I¢ flans 4. Mil

Saft kilidine sikica bastirin ve asindirici diski saat
yoénunde dénebildigi son noktaya kadar gevirerek
Ezynut'i sikin.

» Sek.14: 1. Saft kilidi

Ezynut'i gevsetmek igin Ezynut'in dis bilezigini saatin
aksi yoniinde gevirin.

NOT: Ok cikintiya baktigi stirece Ezynut elle gev-
setilebilir. Aksi takdirde gevsetmek igin kilit somunu
anahtari gerekir. Anahtarin bir pimini bir delige sokun
ve Ezynut'| saatin aksi yoniinde gevirin.
» Sek.15: 1. Ok 2. Cikinti

> Sek.16

Asindirici kesme diskinin / elmas

diskin takilmasi

Istege bagl aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.

> Sek.17:

1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski /
elmas disk 3. g flans 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk icin disk siperi

Takmak igin, merkezden basmali disk igin olan talimatlari izleyin.
Kilit somununu ve i¢ flans1 monte etme yonu disk tipi ve
kalinhgina gore degisir.
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Asagidaki sekillere bakin.

100 mm (4") modeli igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.18: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den (5/32") ince) 3. Asindirici kesme
diski (4 mm (5/32") veya daha kalin) 4. i¢
flang

Elmas diski takarken:

» Sek.19: 1. Kilit somunu 2. EImas disk (4 mm’den
(5/32") ince) 3. EImas disk (4 mm (5/32")
veya daha kalin) 4. I¢ flang

100 mm (4") disindaki model igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.20: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den (5/32") ince) 3. Asindirici kesme
diski (4 mm (5/32") veya daha kalin) 4. g
flang

Elmas diski takarken:

» Sek.21: 1. Kilit somunu 2. EImas disk (4 mm’den
(5/32") ince) 3. Elmas disk (4 mm (5/32")
veya daha kalin) 4. I¢ flans

Tel tas firganin takilmasi

Istege bagh aksesuar

MADIKKAT: Hasarli veya dengesiz firgalari
kullanmayin. Hasarli firga kullaniimasi kirik firca
tellerinin temas etmesiyle yaralanma potansiyelini
arttirabilir.

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel tas firgayi mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.22: 1. Tel tas firga

Tel disk firganin takilmasi

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Hasarl veya dengesiz tel disk firga-
lar kullanmayin. Hasarli tel disk firga kullaniimasi
kirik firca tellerinin temas etmesiyle yaralanma potan-
siyelini arttirabilir.

A\DIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin ¢api siperin icinde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasihgini azaltir.

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustlindeki aksesuarlari gikarin. Tel disk firgayr mile
takin ve anahtarlarla sikin.

» Sek.23: 1. Tel disk firga

Delik agicinin takilmasi

Istege bagl aksesuar

Mile kolayca erismek igin aleti ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustlindeki aksesuarlari gikarin. Delik agiciyr mile
vidalayin ve verilen anahtarla sikin.

» Sek.24: 1. Delik agici

TURKCE



Taglama i¢in toz toplayici disk
siperinin takilmasi

Sadece GA4550R / GA5050R modeli igin
Istege bagh aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, beton yiizeyi planya-
lamak i¢in kullanabilirsiniz.

A DIKKAT: Elmas canak disk icin toz toplayici
disk siperi yalnizca beton yiizeyi elmas ganak
diskle planyalamada kullanim igindir. Bu siperi
baska herhangi bir kesme aksesuari ile veya
baska herhangi bir amacgla kullanmayin.

ADIKKAT: Galistirmadan énce alete bir elektrikli
siipiirge baglandigini ve agik oldugunu kontrol
edin.

Aleti ters sekilde yerlestirin ve toz toplayici disk siperini
takin.
ic flangi mile takin.
Canak tipi elmas diski i¢ flansin Ustiine takin ve kilit
somununu mile vidalayarak sikin.
» Sek.25: 1. Kilit somunu 2. Canak tipi elmas disk
3. Gobekli ganak tipi elmas disk 4. i¢
flans 5. Toz toplayici disk siperi 6. Yatak
mahfazasi

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi igin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.

Kesme i¢in toz toplayici disk
siperinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

istege bagh aksesuarlarla bu aleti, tas malzemeleri
kesmek igin kullanabilirsiniz.
» Sek.26

NOT: Toz toplayici disk siperini takma ile ilgili bilgi igin
toz toplayici disk siperi kilavuzuna bakin.

KULLANIM

AUYARI: Aletin higbir zaman zorlanmasi gerek-
memelidir. Aletin agirhgi yeterli basinci uygular.
Zorlama ve fazla basing tehlikeli disk kirilmasina
neden olabilir.

AUYARI: Taglama sirasinda alet diisiiriiliirse
diski DAIMA degistirin.

A\UYARI: Diski ASLA iizerinde galigilan parcaya
vurmayin ya da carpmayin.

AUYARI: Ozellikle koselerde, keskin kenarlarda,
vb. alanlarda ¢aligirken diski ziplatmaktan ve
engellere takmaktan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve
geri tepmeye neden olabilir.

AUYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari
ve diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu
bicaklar bir taglama makinesiyle kullanildiginda sikga
geri teper ve yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina
neden olur.

ADIKKAT: is pargasi ile temas halindeyken aleti
asla calistirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Calisma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.
ADIKKAT: Calismaniz bitince daima aleti kapa-
tin ve yere koymadan 6énce diskin tamamen dur-
masini bekleyin.

A DIKKAT: Aleti DAIMA bir elinizle gévdeden
ve diger elinizle yan kavrama kolundan (saptan)
sikica tutun.

NOT: Bir ¢ift maksatl disk hem taglama hem de
kesme islemleri igin kullanilabilir.

Taslama islem igin bkz. “Taglama ve zimparalama
islemi”, kesme islemi igin bkz. “Asindirici kesme diski
/ elmas disk ile galisma”.

Toz kapagi ek pargasinin takiimasi
veya gikariimasi

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Toz kapagi ek pargasini takmadan
veya gikarmadan 6nce her zaman aletin kapali ve
figinin prizden g¢ekilmis oldugundan emin olun.
Aksi takdirde aletin hasar gérmesine veya yaralan-
maya neden olabilir.

Toz kapag! ek pargasini her bir belirtilen konuma takin.
Daha fazla bilgi icin toz kapag ek pargasi kullanma
kilavuzuna bakin.

ONEMLI NOT: Toz kapagi ek pargasi toz ya da
yabanci maddelerle tikandiginda gikarip temiz-
leyin. Tikali bir toz kapag! ek pargasi ile galismaya
devam etmek alete zarar verir.

Taglama ve zimparalama iglemi

» Sek.27

Aleti galistirin ve diski is pargasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylizeyine
yaklasik 15 derecelik bir aciyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde taslama makinesini
ileri yonde calistirmayin aksi takdirde disk is pargasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra,
disk hem ileri hem de geri yonde kullanilabilir.

Kullanim 6rnegi: ganak tipi elmas disk ile galigma
» Sek.28

Aleti yatay olarak tutun ve tim ganak tipi elmas diski is
parcasinin ylizeyine uygulayin.

137 TURKCE



Asindirici kesme diski / elmas disk
ile calisma

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Diski “sikigtirmayin” veya asiri basing
uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya
calismayin. Diskin asiri zorlanmasi yiki ve diskin
kesik icinde bikllme veya takilma olasiliini arttira-
rak, geri tepmeye, diskin kirilmasina ve motorun asiri
Isinmasina neden olabilir.

MA\UYARI: is pargasinda kesme islemine bas-
lamayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin icine girerek, aleti is
parcasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is parcasi iginde calistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

MA\UYARI: Kesme islemleri sirasinda, diskin
acisini kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine
(taslamada oldugu gibi) yan basing uygulanmasi
diskin kirilmasina ve kopmasina neden olarak, ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

MA\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye
dik olarak caligtirimalidir.

Kullanim 6rnegi: Asindirici kesme diski ile galigsma
» Sek.29

Kullanim 6rnegi: elmas disk ile galisma
» Sek.30

Tel tas firgayla ¢alisma

Istege baglh aksesuar

ADIKKAT: Firganin 6niinde veya hizasinda hi¢
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahigtinp firganin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel tas firga kullanirken, tellerin
asiri biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirllmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel tas firgayla ¢galigsma
» Sek.31

Tel disk firgayla ¢calisma

Istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Firganin dniinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
caligtinp tel disk fircanin galigmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asiri biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirllmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: tel disk fircayla calisma
» Sek.32

Delik a¢ici ile galisma

istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Delik agicinin éniinde hig kimse
olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz calistirip
delik agicinin caligmasini kontrol edin.

ONEMLI NOT: Galigsma sirasinda aleti egmeyin.
Erken kirilmaya neden olabilir.

Kullanim 6rnegi: delik agici ile calisma
» Sek.33

Halat (baglama kayisi) baglantisi

AYi]ksekte kullanima 6zel glivenlik uyarilar

Tim giivenlik uyarilarini ve talimatlarn okuyun.

Uyarilarin ve talimatlarin izlenmemesi ciddi yaralan-

maya yol agabilir.

1. “Yiksekte” caligirken aleti her zaman bagh

tutun. Maksimum halat uzunlugu 2 m’dir.

Halat (baglama kayisi) igin izin verilebilir mak-

simum diisme yiiksekligi 2 m’yi gegmemelidir.

Yalnizca bu alet tiiriine uygun ve tagima kapa-

sitesi en az 4,0 kg olan halatlarla kullanin.

3.  Alet halatini viicudunuzdaki hicbir seye veya

hareketli parcalara baglamayin. Alet halatini,

diisen bir aletin kuvvetlerine dayanabilecek
sabit bir yapiya baglayin.

Kullanmadan 6nce halatin iki ucunun da uygun

sekilde tutturuldugunu kontrol edin.

Her kullanimdan énce aleti ve halati (6rgii ve

dikis dahil) hasar ve uygun galisma agisindan

kontrol edin. Hasarli ise veya diizgiin galig-
miyorsa kullanmayin. Ozellikle halat deliginin
etrafinda gatlak veya kirmizi gizgi goziiktii-
giinde alet onarilmahidir.

Halatlar1 keskin veya piiriizlii kenarlarin etra-

fina sarmayin veya bunlara temas etmesine

izin vermeyin.

Halatin diger ucunu, diisen alet giivenli bir

sekilde tutulacak sekilde calisma alaninin

digina baglayin.

8.  Halati, alet diistiigiinde operatérden uzakla-
sacak sekilde baglayin. Disen aletler halatin
ucunda sallanir, bu durum yaralanmaya veya
denge kaybina neden olabilir.

9.  Hareketli parcgalarin veya ¢aligan makinelerin
yakininda kullanmayin. Aksi takdirde parga-
lanma veya takilma tehlikesine neden olabilir.

10. Aleti baglanti aygitindan veya halattan
tagimayin.

11.  Aleti yalnizca ellerinizin arasinda, dengeniz
tam iken aktarin.

12. Halatlar siperlerin, anahtarlarin veya giivenlik
kilitlerinin diizgiin galigmasini engelleyecek
sekilde alete takmayin.

13. Halata takilmaktan sakinin.

14. Halati aletin kesim alanindan uzak tutun.
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15. Bir kilitleme karabinasi (¢ok iglemli ve vidal
tip) kullanin. Tek iglemli yayli karabinalar
kullanmayin.

16. Aletin diigmesi durumunda alet etiketlenmeli
ve servis disi birakilmalidir; Makita fabrikasi
veya yetkili servis merkezi tarafindan kontrol
edilmelidir.

17. Halati yalnizca bir kilitleme karabinasi ile takin.
Halati ilmek yaparak veya diigiimleyerek tak-
mayin. ip veya kablo kullanmayin.

» Sek.34: 1. Halat (baglama kayisi) deligi

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, karbon firga muayenesi ve degis-
tirilmesi, baska her tlrlli bakim veya ayarlamalar daima
Makita yedek pargalari kullanilarak Makita Yetkili Servis
Merkezleri ya da Fabrika Servis Merkezleri tarafindan
yapilmalidir.

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini diizenli araliklarla veya delikler her ttkanmaya
basladiginda temizleyin.

» Sek.35: 1. Hava gikma deligi 2. Hava alma deligi
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UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU

Istege baglh aksesuar

A DIKKAT: Aletin hatal siperlerle kullanilmasi agagidaki gibi risklere neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini ylizey taglamasi i¢in kullanirken disk siperi is parcasina miidahale ederek
zayif kontrole neden olabilir.

. Bagh asindirici diskler ve elmas disklerle kesme iglemleri icin bir taglama disk siperi kullanirken
donen disklere, sagilan kivilcimlara ve parcaciklara ve ayrica diskin catlamasi durumunda disk kirik-
larina maruz kalma riski artar.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini ¢ganak tipi elmas disk ile yiizey taglamasi icin kulla-
nirken disk siperi ig pargasina miidahale ederek zayif kontrole neden olabilir.

. Bir kesme disk siperini veya taglama disk siperini kalinligi “TEKNIK OZELLIKLER”de belirtilen mak-
simum kalinliktan daha kalin bir disk tipi tel firga ile kullanirken teller sipere takilarak tellerin kopma-

sina yol agabilir.
kalma riskini azaltir.

kesme disk siperi kullanin.

. Beton veya tasta kesme ve yiizey iglemleri icin toz toplayici disk siperinin kullaniimasi toza maruz

. Cift maksatli (kombine taglama ve asindirarak kesme) flansa monteli diskler kullanirken sadece
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Uygulama

100mmmodeli |  M5mmmodeli | 125 mm modeli

Yan kavrama kolu

Disk Siperi (taglama diski igin)

i¢ flang | i¢ flang / Siiper flang *1

Taslama / Zimparalama

Merkezden basmal disk / Flap disk

Kilit somunu

| Ezynut *1*2

Yedek althk

Taslama

Fleks disk

Wl |IN|o(a|s|wW|[(N|=

ic flans ve kauguk
althk 76

Kauguk altlik 100 Kauguk altlk 115

10 Zimparalama

Zimpara kagidi diski

1" -

Zimpara kilit somunu

12 Telle fircalama

Tel disk firga

13 Telle firgalama

Tel tas firca
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Uygulama 100 mm modeli | 115 mm modeli | 125 mm modeli
14 Delik agma Delik agici
15 - Disk siperi (kesme diski igin)
16 Kesme Asindirici kesme diski / Elmas disk
17 Tasglama / Kesme Cift maksath disk
18 - Klipsli kesme disk siperi ek pargasi *3
19 - Kesme icin toz toplayici disk siperi *4
20 Kesme Elmas disk
21 - - Taslama icin toz toplayici disk siperi *5
22 Taslama - Canak tipi elmas disk *5
- - Kilit somunu anahtari
- - Toz kapag: eklentisi

NOT: *1 Siper flans ve Ezynut'i birlikte kullanmayin.
NOT: *2 Sadece M14 mil digli aletler igin.

NOT: *3 Klipsli kesme disk siperi ek parcasi bazi ilkelerde mevcut degildir. Daha fazla bilgi igin klipsli kesme disk
siperi ek pargasi kullanma kilavuzuna bakin.

NOT: *4 Daha fazla bilgi icin siper kullanma kilavuzuna bakin.
NOT: *5 Sadece GA4550R / GA5050R modeli igin
Daha fazla bilgi igin siper kullanma kilavuzuna bakin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullanilmasi insanlar i¢in

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimig olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-

saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. “UYGULAMA VE AKSESUAR KOMBINASYONU”
kisminda listelenen aksesuarlar

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farkhlik gésterebilir.
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